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INTRODUCERE

1. OBIECTIV $I DOMENIU DE APLICARE A INSTRUCTIUNILOR PRACTICE

Directiva 98/24/CE privind protectia sanatatii si securitatii lucratorilor impotriva
riscurilor legate de prezenta agentilor chimici la locul de munca (HG nr. 1218/2006) are ca
baza juridica articolul 137 din Tratatul privind Uniunea Europeana si stabileste, prin urmare,
conditii minime de securitate si sanatate pe care statele membre trebuie sa le aplice, lasandu-
le posibilitatea de a adopta reglementari mai stricte in acest domeniu.

Prezentul document respecta cerintele prevazute la articolul 12 alineatul (2) din
Directiva 98/24/CE (art. 43 din HG nr. 1218/2006) referitor la elaborarea, de catre Comisia
Europeana, a orientarilor practice privind articolele 3, 4, 5 si 6, precum si punctul 1.3 din
anexa Il la directiva in cauz& (Art. 10, 16, 17 20(4), Anexa 2 pct. 1.3 la HG nr. 1218/2006). in
consecintd, este necesar sa fie subliniat faptul ca prezentul document nu se refera la intregul
text al directivei, ci numai la aspectele continute in articolele mentionate, respectiv:

e metodele de masurare si evaluare a concentratiilor atmosferice prezente la locul de
munca in legatura cu valorile limita de expunere profesionala stabilite de Directiva
2000/39/CE (anexa 1 la HG nr. 1218/2006).

e evaluarea riscurilor
e principiile generale de prevenire
e masurile specifice de prevenire si protectie

e supravegherea sanatatii lucratorilor expusi la plumb si la compusii ionici ai acestuia.

Obiectivul acestor instructiuni practice este de a acorda un sprijin statelor membre n
vederea elaborarii politicilor lor nationale si de a facilita aplicarea reglementarilor lor
referitoare la protectia securitatii si sanatatii lucratorilor. Cu toate ca aceste instructiuni sunt
orientative si nu prezinta caracter obligatoriu, trebuie luate in considerare de statele membre.
in masura in care este posibil, in conformitate cu prevederile articolului 12 alineatul (2) din
Directiva 98/24/CE (art. 43 din HG nr. 1218/2006).

Prezentul document stabileste liniile generale de actiune preventiva in ceea ce priveste
agentii chimici si propune unele instrumente practice care sa permita respectarea unor
aspecte concrete, precum evaluarea riscurilor. Aceste instrumente trebuie considerate ca un
ajutor pentru statele membre in vederea punerii in aplicare in mod corespunzator a
reglementarilor lor nationale, in special in ceea ce priveste intreprinderile mici gi mijlocii, fara
a considera, cu toate acestea, instrumentele in cauza drept singurul mijloc disponibil care
permite facilitarea punerii in aplicare.

In cele din urma, este necesar sa se mentioneze ca exista unele probleme practice in
ceea ce priveste identificarea periculozitatii agentilor chimici sau in ceea ce priveste
evaluarea riscurilor cauzate de acestia. Este vorba de urmatoarele cazuri:

e substante neclasificate ca fiind periculoase (din cauza lipsei de periculozitate sau a
faptului ca nu exista suficiente informatii, in special cu privire la efectele pe termen
lung, ceea ce face ca acestea sa fie considerate nepericuloase atat timp cat alte date
nu sunt disponibile);



e substante pentru care nu exista suficiente informatii in vederea unei clasificari corecte
in conformitate cu Directiva 67/548/CEE (OUG nr. 200/2000), fapt care ar putea
determina subestimarea sau supraestimarea periculozitatii acestora;

e preparate clasificate in conformitate cu Directiva 1999/45/CE (HG nr. 92/2003), pentru
care evaluarea proprietatilor lor periculoase poate fi mai putin strictd decat evaluarea
proprietatilor fiecareia din substantele care le compun.

Acest document nu trateaza intr-o maniera exhaustiva problematica care rezulta din
aceste cazuri. Din acest motiv, este recomandat ca statele membre sa elaboreze instructiuni
mai detaliate in aceasta privinta.

2. DEFINITII

Pentru interpretarea corecta a acestor instructiuni practice se ofera in continuare
comentarii relevante cu privire la definitiile continute la articolul 2 din Directiva 98/24/CE (art.
5 HG nr. 1218/2006).

Un agent chimic este orice element chimic sau compus, in stare pura sau in amestec,
astfel cum se gdaseste in stare naturala sau astfel cum este produs, utilizat sau eliberat,
inclusiv sub forméa de deseuri, prin orice activitate profesionala, fie ca este produs intentionat
sau nu, fie ca este introdus pe piata sau nu.

Adeseori se considera ca utilizarea agentilor chimici si riscurile asociate se limiteaza la
industriile chimice si conexe, cum ar fi industria farmaceutica sau industria petrolului, care, in
mod fundamental, sunt acelea care produc agentii chimici. Aceasta opinie este total eronata,
intrucat, in prezent, utilizarea agentilor chimici este practic universala, nu numai in procesul
de munca, dar si in activitatile casnice, educative gi recreative (care depasesc domeniul de
aplicare a Directivei 98/24/CE) (HG nr. 1218/2006) sub forma de produse de curatare,
adezivi, cosmetice etc. Drept urmare, riscurile legate de acesti agenti pot fi prezente intr-un
numar mare de locuri de munca atat in industrie cat si in agricultura sau servicii.

Printre activitatile care, fara a fi propriu-zis ,chimice”, au Tnregistrat in cursul ultimilor
ani cea mai importanta crestere in ceea ce priveste utilizarea agentilor chimici, se remarca in
special:

e constructiile si activitatile complementare (tdmplarie, vopsitorie, instalatii de apa, de
gaze, de electricitate etc.);

e curatatoriile profesionale, mai ales in mediile industriale si cele ale anumitor servicii
cum ar fi spitalele pentru care calitatea curatarii este de importanta critica;

o spitalele, care utilizeaza numerosi agenti chimici cum sunt anestezicele, sterilizantele,
citostaticele etc.;

e industria tratarii reziduurilor ale caror reziduuri proprii sunt (sau contin) adesea agenti
chimici gi care, in plus, utilizeaza aceiasi agenti chimici incorporéndu-i in proces in
vederea obtinerii rezultatelor dorite;

e agricultura, in special agricultura intensiva in cadrul careia este foarte frecventa

combinarea utilizarii de incinte de cultura inchise sau semiinchise (sere) cu utilizarea
masiva de agenti chimici din diverse tipuri, in special pesticide.
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In cele din urma, se mentioneaza un ansamblu neexhaustiv de activitati ,non-chimice”
in care utilizarea agentilor chimici este foarte frecventa:
industrii mecanice
ateliere mecanice
imprimerii
drogherii
laboratoare
restaurarea de opere de arta
saloane de coafura.

Un agent chimic periculos (ACP) este:

(i) orice agent chimic care intruneste criteriile de clasificare ca substanta periculoasa in
conformitate cu criteriile din anexa VI la Directiva 67/548/CEE (Anexa 1 la HG nr.
490/2002), fie ca acea substanta este clasificata in temeiul directivei mentionate sau
nu, cu exceptia substantelor care intrunesc numai criteriile de clasificare ca fiind
periculoase pentru mediu;

(i1) orice agent chimic care intruneste criteriile de clasificare ca preparat periculos in
sensul Directivei 88/379/CEE" (HG nr. 92/2003), fie c& acel preparat este clasificat in
temeiul directivei mentionate sau nu, cu exceptia acelor preparate care intrunesc
numai criteriile de clasificare ca fiind periculoase pentru mediu;

(iii)orice agent chimic care, cu toate ca nu intruneste criterile de clasificare ca fiind
periculos in conformitate cu punctele (i) si (ii), poate prezenta un risc pentru
securitatea si sanatatea lucratorilor din cauza proprietatilor sale fizico-chimice, chimice
sau toxicologice si modului in care este utilizat sau este prezent la locul de munca,
inclusiv orice agent chimic caruia i s-a atribuit o valoare limita de expunere
profesionala in temeiul articolului 3 (art.10 din HG nr. 1218/2006).

" inlocuita de Directiva 1999/45/CE.

Este important sa se sublinieze ca proprietatile toxicologice sau fizico-chimice ale
agentilor chimici nu sunt singurele criterii care determina periculozitatea acestora in temeiul
prezentei directive. In acest sens, temperatura sau presiunea la care agentul este supus,
capacitatea acestuia de a disloca oxigenul sau modul in care acesta este utilizat sau
manipulat constituie caracteristici de periculozitate in temeiul punctului (iii).

Astfel, vaporii de apa pot constitui un risc in cazul in care se gasesc, de exemplu, la
150°C iar un solid inert sub forma de pulbere respirabila se poate, de asemenea, dovedi
periculos. (Anumite state membre dispun de o valoare limita de expunere profesionala pentru
acest caz, ca particule neclasificate altfel).

Pericolul este proprietatea intrinseca a unui agent chimic de a avea un efect nociv.

In conformitate cu aceasta definitie precum si cu cele anterioare, atat proprietatile
intrinseci ale agentului chimic (fizico-chimice si toxicologice) cat si modul de utilizare sau
modul Tn care acesta este prezent la locul de munca constituie periculozitatea agentului
chimic atunci cand acestea sunt susceptibile de a avea un efect nociv.

Riscul este probabilitatea ca potentialul de efect nociv sa se realizeze in conditiile
utilizarii sau expunerii.




in consecinta, pentru o evaluare a riscului, intervin doua variabile: prejudiciul si
probabilitatea ca acesta sa se realizeze. Prin urmare, trebuie cunoscute la fel de bine atat
periculozitatea intrinseca a agentului chimic cat si conditile de utilizare si de manipulare,
inclusiv masurile de prevenire gi protectie existente.

Astfel, se poate spune ca, in cazul prezentei acidului sulfuric ntr-o intreprindere,exista
intotdeauna un pericol. Cu toate acestea, se poate vorbi de un nivel de risc aproape
inexistent in cazul in care acidul sulfuric este pastrat in recipiente etangse de siguranta, in
cazul in care procesul are loc izolat etc.

Prezentul document mentioneaza si alte concepte a caror definitie nu este prevazuta
de Directiva 98/24/CE (HG nr. 1218/2006). In continuare sunt definite aceste concepte in
sensul in care sunt utilizate Tn prezentele instructiuni practice.

O expunere la agenti chimici este orice situatie legata de procesul de munca, in care
se constata prezenta unui agent chimic care intra in contact cu lucratorul prin piele sau prin
inhalare.

Un accident cauzat de agenti chimici este un eveniment anormal care se produce in
timpul procesului de munca, instantaneu si neasteptat, si care provoaca o expunere brusca a
lucratorilor la agenti chimici periculosi sau la energia pe care acestia o degaja.

3. MECANISME CARE DETERMINA EFECTELE NOCIVE CAUZATE DE AGENTII
CHIMICI

Agentii chimici pot avea efecte nocive asupra organismului uman, fie direct fie prin
generarea unei forme de energie care se poate dovedi nociva pentru sanatatea oamenilor.

in primul caz, pentru ca un agent chimic s& poatd dauna in mod direct organismului,
este absolut necesar (dar nu suficient) ca moleculele acestui agent sa intre in contact intr-un
un punct cu organismul in cauza.

Vatamarea se poate manifesta rapid, respectiv imediat, dupa contact (efect acut) sau
poate aparea pe termen lung, in mod normal din cauza expunerilor repetate in timp (efect
cronic).

Din alt punct de vedere, vatamarea se poate manifesta in punctul de contact dintre
agentul chimic si organism (piele, aparat respirator, aparat digestiv), caz in care se vorbeste
despre efect local, sau se poate manifesta, dupa un proces de absorbtie si de distributie in
organism, in mai multe puncte ale acestuia, indiferent de locul in care s-a produs contactul
(efect sistemic). Efectele locale pot fi, de exemplu, iritatia cailor respiratorii cauzata de
inhalarea de amoniac sau arderea pielii ca urmare a unui contact cu acid sulfuric. Dintre
exemplele de efecte sistemice, se pot mentiona leziunile hepatice cauzate de inhalarea
anumitor solventi sau leziunile neurologice cauzate de inhalarea vaporilor de mercur.

In cel de-al doilea caz, efectul nociv este provocat de energia degajata ca urmare a
combustiei sau exploziei agentilor chimici susceptibili de a determina acest tip de fenomene.



Incendiile la locul de munca pot cauza rani grave lucratorilor, in special in cazul in care
nu au fost luate masurile de urgentd corespunzatoare; aproape invariabil, acestea aduc
daune grave activelor intreprinderii.

Exploziile se produc atunci cand are loc o reactie brusca de oxidare sau de
descompunere cauzata de o crestere de temperatura, de presiune sau de cresteri ale celor
doi parametri in acelasi timp. Din cauza caracterului lor practic instantaneu, exploziile au in
general efecte foarte grave atat asupra persoanelor cat si asupra bunurilor corporale.

Din cauza potentialului distructiv al exploziilor, Uniunea Europeana a publicat Directiva
94/9/CE (HG nr. 752/2004) privind echipamentele si sistemele de protectie destinate utilizarii
in atmosfere potential explozive si Directiva 1999/92/CE (ATEX) (HG nr. 1058/2006) privind
munca in medii explozive, ultima directiva mentionatd conducand la publicarea de catre
Comisia Europeana a unui ghid de buna practica.

4. STRUCTURA GHIDULUI §$| CORESPONDENTA CU DIRECTIVA 98/24/CE

Tabelul 1 prezinta corespondenta dintre continutul ghidului si textul Directivei 98/24/CE.

Tabelul 1 - Continutul prezentului ghid si corespondenta cu Directiva 98/24/CE

Trimiterea Art.din
PARTEA CAPITOL TITLU in cadrul | HG 1218/06
Directivei
98/24/CE
Partea | Identificarea, evaluarea si controlul riscurilor
1. Identificarea si evaluarea riscurilor legate de  articolul 4 Cap.ll, Sect.
prezenta ACP 1, art. 12-16
2. Principii de prevenire pentru eliminarea sau articolul 5 Cap.ll, Sect.
reducerea maxima a riscurilor alineatul (2) 2, art. 17
3. Masuri specifice de protectie si prevenire articolul 6 Cap.ll, Sect.
pentru controlul riscurilor alineatul (2) 3, art. 20
Partea a Controlul biologic si supravegherea sanatatii  punctul1.3 Sect. 1.3
ll-a lucratorilor expusi la plumb si la compusii anexa ll Anexa 2
ionici ai acestuia
Partea a Bibliografie
lll-a
ANEXE
Anexa 1  Fraze de risc (R) si de prudenta (S) si
combinatii ale acestora
Anexa 2 Metode simplificate de evaluare a riscurilor
Anexa3 Exemple de aplicare a principiilor de
prevenire si a masurilor specifice in doua
procese industriale
Anexa 4  Evaluarea cantitativa a expunerii la agenti
chimici
Anexa 5 Metode standardizate de masurare a articolul 3 Cap. |,
concentratiilor de ACP in aerul de la locul de  alineatul (10) Sect. 3, art.
munca in raport cu valorile limita de expunere 10

profesionala

Anexa 6 Fise de metode de analiza a plumbului si a
compusilor ionici ai acestuia Tn aer si in
sange



5. LEGISLATIE iN COMPLETAREA DIRECTIVEI 98/24/CE

In continuare este prezentatd o listd neexhaustivd a dispozitiilor care completeaza

Directiva 98/24/CE, aplicabile in Uniunea Europeana. Acestea pot fi impartite in patru grupuri:

(a) Identificarea ACP

Directiva 67/548/CEE a Consiliului, modificata si adaptata la progresul tehnic, privind
apropierea actelor cu putere de lege si a actelor administrative referitoare la
clasificarea, ambalarea si etichetarea substantelor periculoase (OG nr. 200/2000).
Directiva 1999/45/CE a Parlamentului European si a Consiliului, adaptata la progresul
tehnic, privind clasificarea, ambalarea si etichetarea preparatelor periculoase (OG nr.
200/2000).

Directiva 91/155/CEE a Comisiei, astfel cum a fost modificata prin Directiva
2001/58/CE, de stabilire a normelor metodologice privind sistemul specific de
informare referitor la preparatele periculoase (fise cu date de securitate) (OG nr.
200/2000).

(b) Securitate chimica

Directiva 96/82/CE a Consiliului privind controlul asupra riscului de accidente majore
care implica substante periculoase. Decizii ulterioare ale Comisiei privind aplicarea
acesteia(HG nr. 95/2003).

Directiva 94/9/CE a Parlamentului European si a Consiliului de apropiere a legislatiilor
statelor membre referitoare la echipamentele si sistemele de protectie destinate
utilizarii in medii potential explozive (HG nr. 752/2004).

Directiva 1999/92/CE privind cerintele minime pentru imbunatatirea protectiei sanatatii
si securitatii lucratorilor expusi unui potential risc in medii explozive (HG nr.
1058/2006).

(c) Munca cu anumiti ACP

Directiva 2003/18/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 27 martie 2003 de
modificare a Directivei 83/477/CEE a Consiliului privind protectia lucratorilor impotriva
riscurilor legate de expunerea la azbest la locul de munca (HG nr. 1875/2005).
Directiva 90/394/CEE a Consiliului si modificarile acesteia (Directiva 97/42/CE si
Directiva 1999/38/CE) privind protectia lucratorilor la locul de munca impotriva riscurilor
legate de expunerea la agenti cancerigeni (Directiva 2004/37/CE preluata in HG nr.
1093/2006).

(d) Transportul de marfuri periculoase

Instructiuni tehnice pentru transportul in siguranta de marfuri periculoase pe calea
aerului [OACI"].

Codul maritim international de marfuri periculoase [IMDG?).

Transportul marfurilor periculoase pe cale navigabila interioara [ADN3]

! Organizatia Aviatiei Civile Internationale

% Codul maritim international de marfuri periculoase

® Recomandarea referitoare la transportul international de marfuri periculoase pe cale navigabila interioara
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e 97/C 267/16. Propunere de directiva a Consiliului referitoare la apropierea legislatiilor
statelor membre in domeniul transportului de marfuri periculoase pe cale navigabila
interioara (cu modificarile ulterioare)

e Acord european privind transportul rutier international de marfuri periculoase [ADR’]
(HG nr. 1374/2000).

e Regulament privind transportul international feroviar de marfuri periculoase [RID’]
(Ordin nr. 224/2004)

Bineinteles, este indispensabil sa se ia in considerare caracteristicile specifice ale
lucratorilor cu sensibilitati deosebite la aplicare Directivei 98/24/CE (HG nr. 1218/2006), in
special a Directivei 94/33/CE privind protectia tinerilor la locul de munca (Ordin nr. 753/2006)
si a Directivei 92/85/CEE privind introducerea de masuri pentru promovarea imbunatatirii
securitatii si sanatatii la locul de munca in cazul lucratoarelor gravide, care au nascut de
curand sau care alapteaza (OUG nr. 96/2003).

Partea a lll-a a acestui document, care prezinta bibliografia, contine alte directive si
regulamente care completeaza Directiva 98/24/CE (HG nr. 1218/2006).

* Acordul european privind transportul rutier international de marfuri periculoase
° Regulament international privind transportul feroviar de marfuril periculoase
% Acordul european privind transportul rutier international de mérfuri periculoase



PARTEA |

IDENTIFICAREA, EVALUAREA $1 CONTROLUL RISCURILOR PE
CARE LE IMPLICA PREZENTA AGENTILOR CHIMICI PERICULOSI
LA LOCUL DE MUNCA

I. IDENTIFICAREA $I EVALUAREA RISCULUI LEGAT DE PREZENTA AGENTILOR
CHIMICI LA LOCURILE DE MUNCA

I.I. SURSE DE INFORMARE CU PRIVIRE LA PERICULOZITATEA AGENTILOR CHIMICI

Agentii chimici prezenti la locurile de munca pot constitui o sursa de risc pentru
sanatatea sau securitatea lucratorilor din cauza:

e proprietatilor periculoase ale acestora (fizico-chimice sau toxicologice) (de exemplu,
produs exploziv sau sensibilizant)

e temperaturii sau presiunii la care sunt supusi la locurile de munca (de exemplu, vapori
de ap4 la 150°C)

e capacitatii acestora de a disloca oxigenul din atmosfera la locurile de munca (de
exemplu, gaz inert sub presiune)

e formei sub care se gasesc la locurile de munca (de exemplu, solid inert sub forma de
pulbere respirabild).

Pentru a determina riscurile posibile legate de prezenta agentilor chimici la locurile de
munca, este, in consecinta, absolut necesar sa se cunoasca proprietatile periculoase ale
agentilor chimici gi forma in care sunt utilizati sau prezenti.

Informatiile privind proprietatile periculoase ale agentilor chimici prezenti la locurile de
munca, prima etapa a evaluarii acestor riscuri, pot fi obtinute din sursele indicate in cele ce
urmeaza.

lLI.I. Eticheta

in conformitate cu legislatia care rezulta din directivele europene privind clasificarea,
ambalarea, etichetarea si sistemul de informare specific, referitoare la substantele si
preparatele chimice (denumite ,produse chimice”), toate recipientele care contin produse
chimice periculoase trebuie sa fie etichetate in conformitate cu un model definit. Produsul nu
necesitd etichetd numai in cazul distributiei in vrac. Cu toate acestea, in cazul in care
produsul este transportat, acesta face obiectul unei etichetari specifice pentru transport.

Continutul etichetei (a se vedea figura |.1) furnizeaza informatii privind:
(a) natura produsului chimic;
(b) producatorul sau furnizorul;

(c) periculozitatea intrinseca a produsului legatéa de proprietatile sau de efectele sale, care
include urmatoarele date:



Inform

Clasificarea produsului in conformitate cu categoriile de periculozitate definite.
Aceasta clasificare este reprezentata printr-o combinatie de simboluri si indicatii
de pericol (a se vedea figura 1.1). Simbolurile atrag atentia cu usurinta asupra
caracteristicilor generale ale periculozitatii produsului.

Frazele de risc R atribuite produsului, alese din lista prezentata in anexa 1
(anexa Il la Directiva 67/548/CEE preluata in Anexa 5 la HG nr. 490/2002).
Aceste fraze descriu efectele concrete ale produsului asupra sanatatii oamenilor
si asupra mediului sau riscurile pentru securitate; frazele constituie o informatie
fundamentala care trebuie sa fie luata in considerare la evaluarea riscurilor.

Frazele de prudenta S atribuite produsului, alese din lista prezentata in anexa 1
(anexa IV a directiva 67/548/CEE preluata in Anexa 6 la HG nr. 490/2002).
Acestea sunt recomandari de prudentd de care trebuie sa se tina seama in
momentul manipularii sau utilizarii produsului.

atiile continute de eticheta se gasesc si in figele cu date de securitate, unde sunt

completate de alte date importante.

Eticheta

Fisele cu date de securitate
Recomandari ale Comisiei Europene
Valori limita de expunere profesionala
Alte surse (baze de date, internet etc.)

Informatii privind periculozitatea agentilor chimici

Pictograme, frazele R si S

Figura 1.1 — Etichetarea produselor chimice

Identificarea pericolelor (in conformitate cu anexa Il la Directiva 67/548/CEE)

Masuri preventive S 7-16-24-45:

A se evita contactul cu pielea.

medicul (Daca este posibil, a i se prezenta eticheta).

(Frazele S) 4 A se pastra recipientul bine inchis.

(in conformitate ;‘% A se pastra departe de orice flacara sau sursa de scantei. Fumatul
anexa IV la Directiva interzis

67/548/CEE) y

In caz de accident sau stare fizica proasta, a se consulta imediat

T (Toxic) X » (Nociv) C (Corosiv)  F (Foarte inflamabil) O (Oxidant) E (Exploziv) N (Periculos
T'(Foarte toxic X ; (Iritant) F" (Extrem de pentru mediu)
inflamabil)
Identificarea produsului
NB: Simbolurile ,toxic”, ,nociv” si ,iritant” se pot (Substanté sau preparat)
aplica produselor sensibilizante, cancerigene, ’
mutagene sau toxice pentru reproducere, aceste
produse fiind identificate printr-o frazd R
caracteristicad
Compozitia
(Lista substantelor
f T F periculoase pe care le
contine preparatul, dupa
Descrierea riscului ( concentratie i
(Frazele R) toxicitate)
(in conformitate cu ABCDE - 33
anexa lll la Directiv’ ! . ) :
67/548ICEE) \ Toxic Foarte inflamabil Contine .....
R 11-23125: XXX S.A.
Toxic prin inhalare si prin inghitire Str. ABY...
Foarte inflamabil Tel ....

Numele responsabilului
pentru comercializare
(nume, adresa si
telefon)




I.1.2. Figsele cu date de securitate

Fisa cu date de securitate (FDS) completeaza eticheta, oferind informatii pe care
aceasta din urma ar putea sa nu le contina.

In conformitate cu actele cu putere de lege mentionate mai sus, furnizorul unui ACP,
ambalat sau in vrac, trebuie sa prezinte utilizatorului profesional o fisa cu date de securitate
(FDS) a produsului furnizat. Furnizorul unui preparat trebuie, de asemenea, la cererea
utilizatorului profesional, sa ii prezinte acestuia din urma o fisa cu date de securitate atunci
cand preparatul, neclasificat ca periculos, contine cel putin o substantd periculoasa pentru
sanatate sau mediu sau o substantd pentru care sunt prevazute limite comunitare de
expunere la locurile de munca, la o concentratie individuald = 1% in greutate pentru
preparatele negazoase si = 0,2% in volum pentru preparatele gazoase.

Scopul FDS este de a informa eficient si suficient utilizatorul profesional despre
periculozitatea unui produs pentru sanatate, securitate si mediu si de a-i permite acestuia sa
evalueze riscurile legate de utilizarea acestor agenti de catre lucratori precum si sa evalueze
periculozitatea altor agenti in caz de substituire.

Aceste fige trebuie redactate in limba tarii in care produsul va fi livrat; de asemenea,
aceste fige trebuie sa fie datate iar continutul lor trebuie actualizat in functie de noile date
disponibile; modificarile trebuie comunicate destinatarului.

Informatiile continute in fisele cu date de securitate trebuie sa fie impartite in 16
capitole, in conformitate cu modelului specificat de Directiva 91/155/CEE, astfel cum a fost
modificata prin Directiva 2001/58/CE (Anexa 5 la HG nr. 92/2003), si anume:

1. ldentificarea substantei/ preparatului si a 9. Proprietati fizice si chimice
societatii/ intreprinderii 10. Stabilitate si reactivitate

2. Compozitie/informatii despre componenti 11. Informatii toxicologice

3. ldentificarea pericolelor 12. Informatii ecologice

4. Primul ajutor 13. Consideratii referitoare la eliminare

5. Masuri de combatere a incendiilor 14. Informatii referitoare la transport

6. Masuri care trebuie luate in caz de 15. Informatii despre reglementare
dispersare accidentala 16. Alte informatii

7. Manipulare si depozitare

8. Control al expunerii/protectie individuala
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Cadrul .1 — Clasificare, simboluri si indicatii de pericol
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In  conformitate cu obiectivul acesteia,

ansamblul informatiilor continute intr-o FDS
este esential pentru o analizd eficientd a
pericolelor legate de un anumit produs. Din
acest motiv, FDS este o sursa de informatii
de baza pentru evaluarea riscurilor legate de
prezenta agentilor chimici la locurile de
munca. Cadrul 1.2 prezinta o schema de
aplicare a datelor continute in diversele
puncte ale fisei.



Importanta fiselor cu date de securitate justifica stabilirea, la nivelul intreprinderii, a

unui serviciu specific care sa asigure utilizarea si valorificarea optima a acestora.

Cadrul 1.3 rezuma actiunile unei bune gestionari a FDS. Aceste actiuni au mai multe

obiective:

Crearea si mentinerea unui registru actualizat de FDS care corespunde diverselor
produse chimice utilizate in intreprindere, mentindnd in acest scop legatura cu
furnizorii, ceea ce permite, de asemenea, obtinerea de informatii necesare cu privire la
produsele pentru care nu sunt disponibile FDS.

Compararea informatiilor continute de FDS cu eticheta produselor chimice si conditiile
de utilizare in intreprindere; aceasta comparatie este obligatorie atunci cand este
vorba de o noua FDS sau o noua versiune a acesteia.

Utilizarea informatiilor continute in FDS la evaluarea riscurilor la locul de munca si in
cadrul altor actiuni privind:
- formarea lucratorilor;
- instructiunile de securitate;
- informarea lucratorilor;
- procedurile de urgentad (inclusiv informarea adecvata destinaté serviciilor
externe de urgenta).

Punerea la dispozitia serviciilor de medicina a muncii a FDS pentru a fi utilizate la
evaluarea riscurilor gi in cadrul supravegherii sanatatii, cu eventualele recomandari ale
acestor servicii privind procedurile de urgenta.

Mentinerea FDS la dispozitia lucratorilor sau a reprezentatilor acestora.

Cadrul 1.2 — Aplicarea figei cu date de securitate’

Informatii generale Punctul
- Numele producatorului si furnizorului 1

- Compozitia chimica 2

- Proprietati fizico-chimice 9
Utilizare Punctul
- Utilizari recomandate si restrictii 16

- Manipularea si depozitarea 7si15
- Protectia utilizatorului 8

- Valori limita de expunere 8si15
- Restrictii la comercializare si utilizare 15
Transport Punctul
- Precautii si recomandari 14

- Periculozitate pentru transport 14
Pericole Punctul
- Securitate: inflamabilitate, explozivitate, reactivitate 3,9si10
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- Sanatate: toxicitate 3 si 11

- Mediu: ecotoxicitate 3si12
Eliminare Punctul
- Reziduuri/deseuri, reciclare 13
Urgente Punctul
- Primul ajutor 4
- Incendiu 5
- Scurgeri/pierderi prin scurgere 6

"Sursa: Union des industries chimiques/DT 62.

Cadrul 1.3 — Gestionarea si utilizarea fisei cu date de securitate’

CONDUCEREA INTREPRINDERII

(Serviciul de prevenire)
Ultima
versiune de

FDS
‘ Supravegherea Medicina muncii
Furnizorul e 5
produsului —» sanatatii
A 1
ey > Clasificarea si Verificarea coerentei intre :
gestionarea FDS FDS si eticheta produsului
Analiza incrucisata: !
‘ proprietatile produsului < conditii de utilizare Seirvicii
! + -----externe de
' ! ajutor
B »  EVALUAREA RISCURILOR LA LOCURILE DE MUNCA - *
Organizarea protectiei si prevenirii '
(locuri de munca, mediu :
Formarea Instructiuni de Informarea Proceduri de
lucratorilor securitate lucratorilor urgenta <----
Actune —P

Rapoarte ----p>

"Sursa: Union des industries chimiques/DT 62.
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I.1.3. Valori limita de expunere profesionala si valori limita biologice

Valorile limita de expunere profesionala si valorile limita biologice sunt parametri de
referinta specifici, utilizati pentru evaluarea riscurilor de expunere la agentii chimici la locul de
munca.

Valorile limita pot fi de doua tipuri, in functie de modul in care au fost stabilite, luand in
considerare exclusiv criterii de sanatate sau luand in considerare, in plus, criterii de
viabilitate. Tn primul caz, aceste valori constituie referinte pentru asigurarea sanatétii
lucratorilor. n cel de al doilea caz, care include limitele agentilor genotoxici (cancerigeni sau
mutageni), valorile limita sunt referinte de nivel de risc care nu trebuie niciodata depasit.
Listele valorilor limitad trebuie sa faca distinctie, intr-un mod clar, intre cele doua tipuri de
valori.

in conformitate cu Directiva 98/24/CE, fiecare stat membru al Uniunii Europene trebuie
sa dispuna de propria lista nationala de limite de expunere (Anexa 1 la HG nr. 1218/2006) si
de limite biologice (Anexa 2.2 la HG nr. 1218/2006). Valorile limita care trebuie utilizate in
fiecare tara pentru evaluarea riscurilor sunt cele care figureaza in aceasta lista si care sunt
aplicate in conformitate cu naturii lor.

Trebuie retinut ca, in conformitate cu legislatia comunitara (98/24/CE), orice substanta
care are o limitd de expunere profesionala trebuie sa fie considerata drept substanta
periculoasa. Este cazul particulelor de materii insolubile care nu pot fi clasificate ca fiind
periculoase pentru sanatate. De asemenea, este cazul substantelor produse prin
descompunere sau in cursul tratamentului termic al anumitor materiale cum ar fi materialele
plastice, diversele metale (sudura si alte aplicatii), gudronul de huila etc.

I.1.4. Recomandarile Comisiei Europene referitoare la rezultatele evaluarii riscului si la
strategia de limitare a riscului legat de substante

Este vorba de recomandarile facute in conformitate cu Regulamentul nr. 793/93/CEE
al Consiliului din 23 martie 1993 privind evaluarea si controlul riscurilor prezentate de
substantele existente si acestea se refera la substantele identificate drept prioritare pentru
evaluare (HG nr. 2427/2004).

Aceste recomandari sunt publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, seria L, si
trebuie sa figureze in fisele cu date de securitate ale acestor produse precum si in actualizari.

1.1.5. Alte surse

in cazul in care nu este obligatorie furnizarea unei fise cu date de securitate, fie
pentru ca informatia continuta in fisa cu date de securitate a unui produs este insuficienta
pentru a permite o evaluare corecta a riscurilor determinate de prezenta acestuia la locul de
munca, fie pentru ca este vorba de un agent care nu face obiectul dispozitiilor privind
comercializarea produselor periculoase, utilizatorul profesional poate solicita furnizorului sau
producatorului informatia necesara in conformitate cu articolul 8 alineatul (3) din Directiva
98/24/CE (art. 32 din HG nr. 1218/2006).

In oricare dintre cazuri, se pot obtine informatii relevante din alte surse, precum:
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Normele referitoare la transportul rutier de maérfuri periculoase (ADR®), transportul
feroviar de marfuri periculoase (RID’), de marfuri periculoase pe calea aerului (OACI-
TI®) si transportul maritim de marfuri periculoase pe cale maritimé (cod IMDG’) sau
fluviala (ADN'); acestea prezinti clasificarile de periculozitate a produselor chimice si
simbolurile lor (pictograme) precum si indicatii;

Monografiile si fisele cu date pentru substante chimice, elaborate de diverse institutii
pe baza informatiilor stiintifice si tehnice existente, cum sunt figele internationale de
securitate chimica ntocmite sub auspicile ONU'!, OIM™ si OMS™ cu colaborarea
Comisiei UE si care contin, intre alte date relevante din domeniul prevenirii riscurilor,
datele referitoare la toxicitatea substantelor si la limitele de concentratie acceptabile;

Bancile de date care pot fi accesate prin CD-ROM sau prin conexiune on-line;

Bazele de date bibliografice care ofera rezumate ale lucrarilor publicate in reviste de
specialitate.

.2. PROCESUL DE EVALUARE A RISCURILOR

Pentru a garanta ca riscurile la adresa sanatatii persoanelor sunt in totalitate sub

control, Directiva 98/24/CE stabileste pentru angajator obligatia de a identifica prezenta ACP
la locul de munca, de a ii elimina si, atunci cand acest lucru nu este posibil, de a evalua riscul
pe care acestia il implica.

Tabelul 1.1 — Riscuri legate de prezenta ACP

Risc Unii factori de risc
Riscuri de incendiu Stare fizica (gaz, vapori, pulbere fina etc.)
si/sau de explozie Presiune / temperatura

Inflamabilitatea ACP

Puterea calorifica a materialelor

Concentratia in mediu (limite de inflamabilitate)

Surse de aprindere (fumat, operatiuni cu flacara, instrumente,
incaltaminte, incarcare electrostatica, reactii chimice exoterme)

Riscuri legate de reactii Reactivitate si instabilitate chimica a ACP
chimice periculoase Sisteme de racire inadecvate

Sisteme nefiabile de control a variabilelor cheie ale reactiei

7 Regulamentul international referitor la transportul feroviar de mérfuri periculoase

¥ Organizatia de aviatie civila internationala

? Codul maritim international al marfurilor periculoase

' Recomandare privind transportul international de marfuri pe cale navigabila

' Organizatia Natiunilor Unite

'? Organizatia Mondiala a Muncii

'3 Organizatia Mondiala a Sanatatii

¥ HAZOP (Pericol si operabilitate) este 0 metoda care consta intr-un examen critic, formal si sistematic al unui

proces

sau al unui proiect de executie al unei noi instalatii, pentru evaluarea riscului potential al exploatarii sau

functionarii incorecte a componentelor individuale ale instalatiei si efectele acestei disfunctionalitati asupra
ansamblului instalatiei. Aceasta metoda a fost elaborata de ICI (Imperial Chemical Industries) din Regatul Unit,
in vederea aplicarii la proiectarea de instalatii de pesticide.
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(reglarea presiunii, a temperaturii si a debitului)
Riscuri legate inhalarea Toxicitatea ACP
agentului Concentratia in mediu
Timpul de expunere
Lucratori cu sensibilitati deosebite
Riscuri legate de Localizarea si intinderea ariei de contact a agentului chimic cu
absorbtia prin piele pielea
Toxicitatea ACP pe cale cutanata
Durata si frecventa contactului
Lucratori cu sensibilitati deosebite

Riscuri legate de Toxicitatea ACP

absorbtia pe cale Deteriorarea pielii

parenterala Lucratori cu sensibilitati deosebite
Riscuri legate de Toxicitatea ACP

inghitire Deprinderi de igiena personala

Posibilitatea de consuma alimente si bauturi sau de a fuma la
postul de munca
Lucratori cu sensibilitati deosebite
Riscuri legate de Gestiunea incorecta a echipamentelor de protectie individuala
contactul pielii sau al Procedura de lucru inadecvata
ochilor cu agentul chimic Sjstem de transvazare incorect
Riscuri chimice legate  Coroziunea materialelor si instalatiilor
de instalatii care pot Inexistenta mijloacelor de control a scurgerilor si a pierderilor prin
avea consecinte asupra scurgere (cuve de retentie, protectie Tmpotriva impacturilor
securitatii si sanatatii mecanice)
lucratorilor Neexecutarea intretinerii preventive

Obiectivul initial al evaluarii este de a cunoaste riscurile in vederea eliminarii acestora.
Eliminarea riscurilor este, de fapt, primul principiu de prevenire prevazut de Directiva cadru
89/391/CEE la articolul 6 alineatul (2), litera (a) (art. 7 (3), lit. a) din Legea securitatii $i
riscurilor si de aceea evaluarea serveste ca baza pentru reducerea acestora deoarece
permite stabilirea de prioritati, determinarea masurilor de prevenire necesare si cunoasterea
eficientei masurilor existente.

Evaluarea riscurilor este in mod fundamental un proces de informare si de studiu al
proprietatilor periculoase ale agentilor chimici prezenti precum si a conditiilor in care acestia
sunt utilizati, in vederea determinarii riscurilor existente, a persoanelor expuse si a
eventualelor daune (ceea ce include o eventuala sensibilitate individuala) evaluand in final
posibilitatea producerii unei astfel de daune.

In cele de mai sus, s-a specificat ca riscurile prezentate de ACP intervin fie prin contact
direct intre ACP si corpul uman, fie prin actiunea pe care o poate exercita asupra acestuia din
urma energia generatd atunci cand ACP intervine intr-o reactie chimica precum un incendiu
sau o explozie.

Se considera ca riscurile care trebuie evaluate in cadrul aplicarii Directivei 94/28/CE
(HG nr. 1218/2006) sunt acele riscuri legate de existenta agentilor chimici periculogi, care pot
fi unul sau mai multe din urmatoarele:
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e risc de incendiu si/sau de explozie

e riscuri ocazionate de reactii chimice periculoase si care pot aduce atingere sanatatii si
securitatii lucratorilor

e riscul in caz de inhalare

e risc legat de absorbtia prin piele

e risc in caz de contact cu pielea sau cu ochii
e risc legat de inghitire

e risc legat de patrunderea pe cale parenterala

Un factor de risc care trebuie luat in considerare, independent de periculozitatea
intrinseca a agentului, este cel reprezentat de defectiunile echipamentelor, care poate avea
consecinte pentru sanatatea si securitatea lucratorilor. Prin urmare, este necesar sa se tina
seama de riscurile chimice legate de astfel de defectiuni. Tabelul .1 prezinta in mod
schematic riscurile posibile legate de agentii chimici periculosi, precum si o lista neexhaustiva
a circumstantelor (conditii, proprietati, factori etc.) asociate acestor riscuri.

Pe de alta parte, manifestarea prejudiciilor aduse sanatatii poate avea loc dupa un timp
de contact indelungat cu ACP (de la cateva minute pana la mai multi ani) sau dupa un timp
relativ scurt sau chiar sa fie instantanee. In primul caz, se vorbeste despre riscul de expunere
iar in cel de-al doilea, de riscul de accident. Diferentele intrinseci dintre aceste doua categorii
nu permit utilizarea unei abordari unice pentru evaluarea riscurilor; in consecinta, acestea
trebuie sa faca obiectul unui abordari separate.

Cadrul 1.4 — Metodologii de evaluare a riscului legat de prezenta ACP la locul de munca

Evaluari simplificate Evaluari complexe
Risc de expunere A se vedea metodologia Masuri de mediu in conformitate cu EN
(@) propusa la anexa 2.A 689:1995
(a se vedea anexele 4 si 5)
Risc de accident A se vedea metodologia e HAZOP™
(b) propusa la anexa 2.B e Arbori de defectiune

e Arbori de evenimente'®

!> Metoda de analiza a arborilor de defectiune, adoptatd in urma selectiei prealabile a ,evenimentului nedorit sau
a evenimentului care se doreste a fi evitat” (fop event). Diferitele combinatii de situatii care pot determina acest
eveniment sunt reprezentate in mod sistematic. Fiecare eveniment este generat pornind de la evenimentele de
la un nivel inferior, operatorii sau portile logice ,Y” sau ,0” stabilind legatura dintre niveluri. Arborele de
defectiuni, care se bazeaza pe algebra booleana, permite cunoasterea ,ansamblului minim de defectiuni” care
poate conduce la ,evenimentul nedorit”.

' Arborele de evenimente este o metoda inductiva care porneste de la un eveniment initiator si, in functie de
raspunsurile diverselor elemente de securitate incorporate in instalatie, arborele descrie secventele accidentale
care pot conduce la diverse evenimente.

I Metodologia completd (COSHH Essentials, Health and Safety Executive, 2003) este disponibild la adresa :
http://www.coshh-essentials.org.uk
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Evaluarea riscurilor se poate face la diverse niveluri de detaliere. in acest sens, si ca
alternativa la evaluarile detaliate si complexe, in anumite cazuri, se pot alege metode
simplificate de evaluare a riscurilor legate de agentii chimici. Cadrul 1.4 prezinta diferitele
posibilitati de evaluare a riscurilor legate de agentii chimici.

(a) Evaluarea riscurilor de expunere la ACD se face aplicand criteriile utilizate in mod
obignuit pentru igiena industriala tindnd seama de urmatoarele variabile:

e proprietatile periculoase ale agentilor chimici, in special informatia continuta de figele
cu date de securitate care trebuie sa fie transmisa de furnizori si valorile limita de
expunere profesionala sau biologica definite prin lege

e tipul de expunere (cutanata, prin inhalare etc.)
e durata expunerii
e conditiile in care se lucreaza cu respectivii agenti, inclusiv cantitatile din acesti agenti

e concluziile extrase din studile de supraveghere a sanatatii, atunci cand sunt
disponibile.

in general, examinarea conditiilor de muncé trebuie s& includa rezultatele masurétorilor
de mediu in relatie cu valorile limita de expunere profesionald; atunci cand o valoare limita de
expunere profesionala in vigoare pe teritoriul unui stat membru este depasita, angajatorul
trebuie sa actioneze imediat tindnd seama de natura acestei limite, pentru a remedia situatia
prin luarea unor masuri de prevenire si de protectie.

Cu toate acestea, in conformitate cu dispozitiile articolului 6 alineatul (4) din Directiva
98/24/CE (art. 22 din HG nr. 1218/2006) este posibil sa nu se procedeze la masuri de mediu
cu conditia ca ,angajatorul s& demonstreze in mod clar prin alte mijloace de evaluare ca au
fost luate mésurile adecvate de prevenire si protectie”. Se pot astfel utiliza, initial, sisteme de
evaluare simplificate precum cele prezentate in continuare (anexa 2, partea A). Aceste tipuri
de metodologii simplificate au de asemenea avantajul ca permit o abordare semicantitativa a
importantei riscului in lipsa valorii limita de expunere.

In toate cazurile, pentru evaluarea expunerii la produse chimice periculoase prin
inhalare, se poate aplica standardul 689:1995. Anexa 5 contine instructiuni practice bazate pe
acest standard.

(b) Evaluarea riscurilor legate de capacitatea pe care o au ACP de a provoca accidente, in
special incendii, explozii sau alte reactii chimice periculoase, cuprinde:

e pericolele legate de natura fizico-chimica a agentilor chimici
o factorii de risc in activitatile de depozitare, transport si utilizare
e consecintele estimate in cazul producerii unui accident

Pentru evaluarea acestui tip de riscuri existda metode complexe cum ar fi HAZOP,
arborii de defectiune, arborii de evenimente etc., care nu sunt dezvoltate in prezenta lucrare
deoarece sunt binecunoscute. Aceste metode au urmatoarele caracteristici:

e sunt utilizate atunci cand consecintele materializarii riscului pot fi foarte grave, atat in
pierderi umane cat si materiale sau ecologice, fie in cadrul intreprinderii, fie in afara
acesteia

e necesita o cunoagtere amanuntita a instalatiilor
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e aplicarea lor necesita in general participarea unei echipe de lucru care sa cunoasca in
mod amanuntit diversele sectoare (proces, instrumentare, intretinere, prevenire,
inginerie etc.)

e [|uand in considerare gravitatea eventualelor consecinte, analiza se concentreaza in
mod obisnuit pe daunele maxime pe care accidentul le poate provoca (fop event)

Pe de alta parte, evaluarile simplificate (precum cea propusa in anexa 2, partea B) pot
fi utilizate atunci cand nu este rezonabil sa se prevada ca accidentul va avea consecinte
catastrofale. Acestea nu au drept scop calcularea riscului absolut ci, din motive de
simplificare, de a oferi o aproximatie a amplorii riscului care va fi adesea suficienta pentru
ierarhizarea riscurilor gi, prin urmare, pentru stabilirea prioritatilor in cadrul actiunii preventive.

Cadrul 1.5 prezintd, in mod schematic si secvential, diferitele etape ale prevenirii
riscurilor atunci cand se utilizeaza agenti chimici periculogi. Toate aceste etape sunt abordate
in partea | a prezentelor instructiuni practice. In primul capitol al partii | s-au prezentat
identificarea si aspectele generale ale evaluarii riscurilor. Anexa 2 la prezentele instructiuni
ofera doua metodologii simplificate pentru clasificarea riscului (etapa recomandabila inainte
de a se trece la evaluarea detaliata a riscurilor). Capitolele urmatoare — 2 si 3 — dezvolta
principiile de prevenire (care se aplica in orice situatie de lucru in care se utilizeaza agenti
chimici periculosi) si respectiv, masurile de prevenire si de protectie; capitolul 3 contine 16
fise descriptive ale acestor tipuri de masuri. Circuitul prezentat in diagrama este repetitiv
deoarece evaluarea riscurilor gi eficienta masurilor preventive existente trebuie sa faca
obiectul unei revizuiri periodice (care este indispensabila in cazul oricarei schimbari a
agentilor chimici sau a conditiilor de munca).

Cadrul 1.5 — Diagrama care trebuie urmata pentru evaluarea riscurilor si a actiunilor care rezulta

[ Identificarea } <

agentilor
I
1 1
Periculozitate Conditii de «——
munca

I_I

Clasificarea riscurilor W
(metodologii J

I_I

[ Evaluare ] <

A

1 . 1 L~

I_I

[ Masuri preventive: prioritizare-planificare- ] <«

<
Anlinnwa
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2. PRINCIPII GENERALE DE PREVENIRE A RISCURILOR LEGATE DE AGENTII CHIMICI
PERICULOSI

Aceste principii trebuie privite ca o extindere a principiilor mentionate la articolul 6,
319/2006 art. 7 alin. 1 si 3) pentru activitatile care implica utilizarea de ACP. Aceste principii
sunt mentionate la articolul 5 din Directiva 98/24/CE (art. 17 din HG.1218/2006), dupa fraza
urmatoare: ,Riscurile pentru sdnéatatea i securitatea lucratorilor la locul de muncéa unde sunt
prezenti agenti chimic periculosi sunt eliminate si reduse la minim prin...”.

Eliminarea riscului legat de lucrul cu un ACP presupune disparitia acestui agent gi se
recomanda, prin urmare, inlocuirea acestuia cu un alt agent sau cu un proces care permite
eliminarea sau reducerea riscului. Atunci cand acest lucru nu este posibil din punct de vedere
tehnic, riscul trebuie redus prin aplicarea de masuri de prevenire sau de protectie. in mod
normal, rezultatul evaluarii riscului si informarea care are loc in urma acesteia permit
determinarea masurilor preventive care trebuie luate.

Este indispensabil ca principiile generale de prevenire sa fie aplicate ori de cate ori o
munca implica utilizarea de agenti chimici periculosi, independent de faptul ca, pe de alta
parte, evaluarea riscurilor indica necesitatea aplicarii de masuri specifice de prevenire. Pentru
a aplica aceste masuri este necesara integrarea aspectelor fundamentale ale prevenirii in
organizarea muncii. In general, este vorba de aplicarea regulilor logicii si ale bunului simt in
activitatile executate cu ACP.

PRINCIPII DE ELIMINARE SAU REDUCERE A RISCURILOR

e proiectarea si organizarea sistemelor de lucru la locul de munca

e furnizarea de echipamente adecvate lucrului cu agenti chimici si a unui proces de

intretinere care sa garanteze sanatatea si securitatea lucratorilor

reducerea la minim a numarului de lucratori expusi sau care ar putea fi expusi

reducerea la minim a duratei si intensitatii expunerii

masuri adecvate de igiena

reducerea cantitatilor de agenti chimici prezenti la locurile de munca pana limita minima

necesara pentru tipul de munca respectiv

e procese de munca adecvate care sa includa masuri pentru manipulare, depozitare si
transfer la locul de munca, in bune conditii de siguranta, a ACP si a reziduurilor care
contin asemenea agenti

Proiectarea si organizarea sistemelor de munca

Integrarea prevenirii in activitatea intreprinderii incepe odata cu proiectarea proceselor
de productie: vopsirea prin imersie sau prin pulverizare, utilizarea unui singur proces chimic la
presiune ridicata sau scazuta, folosirea unui produs de degresare de un tip sau altul, de
exemplu, sunt alegeri care trebuie facute ludnd in considerare nu numai aspectele
tehnologice si economice ci, in acelasi timp, si riscurile pentru sanatatea lucratorilor care
rezulta din fiecare dintre optiunile posibile.

Cu toate ca tehnologia poate adesea influenta, si de fapt influenteaza, in parte,
organizarea muncii, influenta este departe de a fi una absoluta; de regula, raméne o marja
semnificativa de optiuni de organizare pentru care, in momentul alegerii, trebuie luate in
considerare aspecte preventive.
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Furnizarea de echipamente adecvate lucrului cu agenti chimici si a unui proces
de intretinere care sa garanteze sanatatea si securitatea lucratorilor

Echipamentele trebuie alese si instalate tindand seama de gradul de periculozitate si
caracteristicile agentului care urmeaza sa fie utilizat sau produs, precum si de mediul in care
acestea urmeaza sa fie instalate (de exemplu, pe echipamentele destinate mediilor explozive
ar trebui instalate sisteme de comanda si dispozitive de actionare in totalitate automatizate,
hidraulice sau electrice gi, in cazul in care sistemele de comanda si dispozitivele de actionare
sunt electrice, aceste trebuie sa fie cu incapsulare antideflagranta). Alegerea si achizitionarea
echipamentelor de lucru respecta cerintele prevazute de directivele privind securitatea
aplicabile (98/37/CE, 94/9/CE etc.) (HG nr. 1146/2006, HG nr. 752/2004) iar echipamentele
fara marcaj CE precum si modul acestora de utilizare respectd cerintele prevazute de
Directiva 89/655/CEE (HG nr. 1146/2006).

Echipamentele si instalatile a caror stare de adecvare si conditie corespunzatoare
asigura securitatea procesului trebuie sa faca obiectul unui program strict de revizii si de
intretinere a carui executie trebuie sa faca obiectul unor rapoarte scrise.

Reducerea la minim a numarului de lucratori expusi sau care ar putea fi expusi

Atunci cand riscul nu este eliminat, acesta se poate materializa si poate provoca daune
(consecinte). O modalitate evidenta prin care se pot diminua consecintele este aceea de a
reduce cat mai mult posibil numarul persoanelor expuse riscului. Aceasta masura, care nu
reduce riscul individual, diminueaza n schimb riscul global legat de lucrul cu ACP. in practica,
rezultate se obtin prin organizarea sarcinilor astfel incat sa fie executate de o parte din
numarul minim indispensabil de lucratori, prin separarea zonelor de lucru in care se gasesc
ACP de restul activitatilor intreprinderii si prin limitarea accesului in zonele de risc.

Reducerea la minim a duratei si intensitatii expunerii

Expunerea la un agent chimic prin inhalare poate fi foarte simplu cuantificata,
calculand produsul aritmetic dintre concentratia in mediu si timpul de expunere. Reducerea
oricareia din cele doua variabile determina reducerea expunerii. Se recomanda organizarea
muncii in asa fel incat timpul de expunere sa fie cat mai scazut, reducandu-l la ceea ce este
absolut indispensabil.

Valoarea concentratiei in mediu depinde de mai multi factori, printre care: nivelul de
generare al agentului chimic si ventilatia de la locul de munca.

Concentratia in mediu a unui agent chimic generat in timpul muncii cregte in mod
continuu intr-un spatiu neventilat. Toate locurile de munca (in special cele in care se gasesc
ACP) trebuie sa respecte conditile minime de ventilatie prevazute de Directiva 89/654/CE
(HG nr. 1091/2006).

Generarea unui agent chimic depinde de anumite caracteristici ale procesului, cum ar
fi temperatura, presiunea si energia. Se intampla adeseori ca aducerea acestor parametri la
valorile care sunt intr-adevar necesare pentru proces sau, pur si simplu, executarea cu
minutiozitate a anumitor operatiuni manuale, s& imbunatateasca in mod considerabil
conditiile. lata cateva exemple de astfel de actiuni:

e adecvarea (diminuarea) presiunii aerului utilizat in operatiunile de pulverizare a
vopselei, solventilor, nisipului etc.
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e eliminarea suprafetelor de evaporare deschise (bai, rezervoare, recipiente)

e ajustarea temperaturii sau a densitatii curentului electric in reactiile electrolitice, in
baile deschise, pentru diminuarea evaporarii $i antrenarea aerosolilor (ceata)

e actionarea cu atentie in cursul anumitor operatiuni manuale simple care pot contamina
cu usurinta (golirea de saci, transportul de saci, platouri deschise, curatarea
echipamentelor prin scuturare sau utilizand aer comprimat etc.).

Masuri adecvate de igiena

Expunerea la un agent chimic se poate face prin contactul cu pielea. In general,
trebuie evitat contactul direct al agentului chimic cu pielea iar in caz de contact accidental,
trebuie procedat la spalarea pielii. Imbracamintea impregnaté trebuie imediat inlocuita,
deoarece ofera o suprafatd de contact si, prin urmare, de absorbtie cutanata. Pe de alta
parte, imbracamintea murdara constituie o sursa suplimentara de contaminare.

Obiceiurile contrare igienei elementare, cum ar fi acela de a fuma, a bea sau a manca
la locul de munca trebuie eradicate, in special atunci cand se lucreaza cu ACP, deoarece
aceste obiceiuri favorizeaza ingerarea involuntara si sistematica de astfel de agenti. Din
aceste motive, se recomanda stabilirea de bune practici de igiena personala prin actiuni de
tipul celor enumerate in continuare:

+ interdictia de a consuma alimente sau bauturi sau de a fuma in zonele in care pot fi
prezenti agenti chimici periculosi

* mentinerea curateniei minime a imbracamintei de lucru si utilizarea acesteia
intotdeauna in locul celei de oras

+ asigurarea de instalatii pentru igiena personala si utilizarea acestora inainte de a servi
masa si la sfargitul zilei de munca

+ utilizarea de produse neagresive de curatare si ingrijire a pielii

+ satisfacerea nevoilor speciale ale lucratoarelor insarcinate sau care alapteaza.

Se recomanda extinderea masurilor de igiena la localuri si instalatii, asigurandu-se ca
operatiunile de curatare nu constituie un risc suplimentar pentru lucratori. Substantele solide
sub forma de pulbere sau fibre depuse pe pardoseala si pe alte suprafete pot fi transportate
in atmosfera de la locurile de munca de curenti de aer naturali sau de cei generati de trecerea
persoanelor sau a vehiculelor care pot, de asemenea, sa le descompuna in particule mai mici
si sa inlesneasca dispersarea lor in aer determinand astfel o cregtere a concentratiei acestora
in mediu.

Pierderile prin scurgere de substante lichide pe pardoseala si pe uneltele de lucru,
precum si tesaturile si hartile impregnate devin surse secundare de generare a agentilor
chimici. Prin urmare, lucratorii trebuie incurajati sa vegheze la curatenia locului de munca al
acestora si sa evite acumularea de materiale care contin agenti chimici periculosi.

Se recomanda curatarea prin aspiratie a locurilor de lucru cu o frecventa care sa fie
adaptatd amplorii problemei si care trebuie determinatd pe baza evaludrii riscurilor. In mod
obignuit, curatarea pardoselei trebuie sa se efectueze zilnic si sa fie completata de operatiuni
de curatare mai profunde care sa vizeze ziduri, tavane si locuri greu accesibile.

Eliminarea sau curatarea pierderilor prin scurgere se face, dupa caz, cu agenti
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absorbanti sau neutralizanti care, dupa utilizare, sunt depozitati in recipiente pentru reziduuri
pentru a fi indepartati si eventual tratati.

Reducerea cantitatilor de agenti chimici prezenti la locurile de munca pana la
limita minima necesara pentru tipul de munca respectiv

Amploarea si consecintele unei explozii sau ale unui incendiu pot depinde de
cantitatea de agent chimic prezenta la locul de munca. Riscul prin inhalare sau contact cu
agenti chimici este, de asemenea, legat de cantitate. intr-adevar, chiar in cazul in care
concentratia in aer depinde de proprietatile si conditiile agentului chimic, cum ar fi volatilitatea
si temperatura, in general exista o legatura intre concentratia in aer si cantitatea utilizata la
locul de munca. Deoarece cantitatea este un factor care determina nivelul riscului, este
necesar ca aceasta sa fie redusa la minim in cadrul fiecarei operatiuni, astfel incat sa se
reduca in mod eficient intensitatea expunerii. Cantitatea minima recomandata de agent
chimic la locurile de munca nu este una absolutd; aceasta depinde de proprietatile
periculoase ale agentului, care dobandesc o importantd speciala, de exemplu, in cazul
substantelor inflamabile, sensibilizante sau cancerigene (a se vedea tabelele A2.4 si A2.5 din
anexa 2).

Utilizarea de recipiente de capacitate redusa la locurile de munca si depozitarea
recipientelor de mare capacitate in locuri specifice este o regula de prevenire de avut in
vedere. in acest caz, nu trebuie subestimat riscul legat de depozitarea si transferul produselor
chimice (a se vedea recomandarile din figele nr. 11 gi nr. 7, partea |, capitolul 3 din prezentele
instructiuni).

Tabelul 1.2 prezinta cateva masuri concrete de aplicare a principiilor generale de
prevenire.

Tabelul 1.2 — Aplicarea principiilor de prevenire

Principii generale de prevenire Aplicare
Reducerea la minim a numarului de « Limitarea accesului in anumite zone pentru a impiedica
lucratori expusi expunerea inutila a lucratorilor de la alte posturi de lucru
» Separarea fizica a zonelor in care se realizeaza anumite

operatiuni

Reducerea la minim a duratei si * Ventilatia suficienta a localurilor

intensitatii expunerii » Adaptarea variabilelor procesului fara scaderea
randamentului

Masuri adecvate de igiena * Amenajarea zonelor de servire a mesei si a celor pentru
fumat

Reducerea cantitatilor de agenti * Punerea la dispozitie, la locul de munca, a cantitatilor de

chimici agenti chimici strict indispensabile sarcinii de executat

Furnizarea de echipamente adecvate < Definirea, inainte de achizitionare, a conditiilor pe care

si de proceduri sigure de intretinere trebuie sa le indeplineasca echipamentele de lucru si

elaborarea operatiunilor de intretinere

Proiectarea si organizarea sistemelor + Eliminarea sau adaptarea operatiunilor care presupun
de lucru la locul de munca contacte inutile cu agentii chimici

Proceduri adecvate de lucru * Instructiuni scrise privind realizarea sarcinilor, care sa
detalieze conditiile de conditiile de securitate care trebuie
luate in considerare

+ Controlul aplicarii corecte a acestor instructiuni scrise
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Procese de munca adecvate si masuri pentru manipulare, depozitare si transfer
la locurile de munca si in conditii sigure, a ACP si a reziduurilor care contin asemenea
agenti

O buna proiectare a proceselor, care permite evitarea expunerilor inutile, este
indispensabila in urmatoarele cazuri:

+ operatiuni de risc critic; de exemplu, orice operatiune sporadica care poate determina o
contaminare semnificativa a mediului trebuie realizata atunci cand atelierul nu este ocupat,
pentru a evita expunerea lucratorilor neimplicati in executarea acesteia;

+ situatii in care riscul nu este cunoscut; de exemplu, realizarea pentru prima data a unui
proces a carui evaluare de risc este pur teoretica; in aceste cazuri, trebuie instituite
permise de munca, prin care executarea anumitor sarcini sa revina numai unor lucratori
calificati;

+ operatiuni pentru care sunt insuficiente masurile de prevenire sau pentru care este posibila
reducerea sau eliminarea riscului prin orientari prestabilite; de exemplu, punerea in
functiune a sistemului de aspiratie locala Tnaintea inceperii unei operatiuni care necesita
acest tip de ventilatie.

Aplicarea acestor principii, asociata cu actiunile de formare si informare prevazute de
Directiva 98/24/CE (HG nr. 1218/2006) poate reduce suficient de mult riscurile de importanta
scazuta dar, in general, in cazul in care riscul nu este eliminat, sunt necesare, in plus, masuri
specifice adaptate fiecarei situatii.

Cadrele A3.1 si A3.2 din anexa 3 la prezentul ghid ofera exemple care prezinta

diferenta dintre aplicarea de reguli generale care influenteaza in mod fundamental
organizarea si masurile specifice de prevenire care se aplica in cele doua cazuri.
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3. MASURI SPECIFICE DE PREVENIRE SI DE PROTECTIE PENTRU CONTROLUL
RISCULUI CHIMIC

3.1. Masuri specifice de prevenire si protectie si prioritatea relativa a acestora

In cazul in care strategia globald de prevenire prin aplicarea principiilor generale
prevazute la articolul 5 din Directiva 98/24/CE (art. 17 si 18 din HG nr. 1218/2006) se
dovedeste a fi insuficienta pentru reducerea riscurilor legate de prezenta de ACP, angajatorul
trebuie sa puna in aplicare masurile specifice mentionate la articolele 6, 7 si 10 (art. 19-29 si
art. 38-42 din HG nr. 1218/2006). in aplicarea acestor méasuri, angajatorul poate lua in
considerare instructiunile mentionate in tabelul 1.3. Masurile se pot referi la:

* agentul chimic in sine

* proces

+ spatiul de munca si/sau
* metoda de lucru.

In anumite cazuri, aceste masuri permit eliminarea riscului, iar in altele, numai
reducerea lui; de asemenea, acestea pot avea ca obiect protectia lucratorului. Tabelul 1.3
sintetizeaza principalele masuri specifice aplicabile, acordand prioritate celor care elimina
riscul fata de cele care numai il reduc gi acestora din urma fatd de cele care au drept scop
diminuarea consecintelor materializarii riscului i protejarea lucratorului. Prin urmare,
prioritatea este indicata pe randuri, iar pe fiecare rand de la stanga la dreapta.

in continuare, sunt prezentate indicatii succinte privind utilizarea fiecdrei masuri, sub
forma unor figse-rezumat insotite, in anumite cazuri, de ilustratii pe verso. Unele din solutiile
propuse in aceste fige corespund strategiilor de control ale COSHH Essentials*. De exemplu,
fisa nr. 6 privind aspiratia locald corespunde nivelului 2 din strategiile de control ale COSHH

Essentials, iar fisa nr. 5 privind izolarea corespunde nivelului 3.
" — Control of Substances Hazardous of Health Regulation, http://www.coshh-essentials.org.uk/

Tabelul 1.3 — Masuri specifice de prevenire si prioritatea relativa a acestora

Prioritate  Obiectiv Domeniu de aplicare
Agent chimic Procesul sau Spatiul de lucru Metoda de lucru
instalatia
1 Eliminarea e« Substituirea totald e« Modificarea * Automatizare
riscului a agentului chimic  procesului
» Utilizarea de
echipamente cu
securitate
intrinseca’
2 Reducerea — * Substituirea * Proces izolat * Depozitarea sigura * Manipularea
controlul partiala a * Aspiratie locala * Separarea de serviciile sigura
riscului agentului ,murdare”  Transport intern
* Modificare a * Ventilatia prin diluare sigur
formei sau a starii * Prevenirea incendiilor
fizice?
3 Protectia * Spalatoare de ochi si * Echipament de
lucréatorului dusuri protectie
* Apararea impotriva individuala
incendiilor respiratorie,

! Pentru a elimina riscul de incendiu sau de explozie.

* Prevenirea gi protectia
impotriva exploziilor

cutanata sau
oculara

2 De exemplu, manipularea unui material solid intr-o forma umeda (sub forma de pasta sau de gel) sau incapsularea acestuia pot reduce

riscul de inhalare.
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I. SUBSTITUIREA (TOTALA SAU PARTIALA) A AGENTULUI CHIMIC

Descriere

in conformitate cu dispozitiile articolului 6 alineatul (2) din Directiva 98/24/CE (art. 20
din HG 1218/2006), substituirea ACP constituie masura specifica de preferat pentru
eliminarea sau reducerea riscului chimic. Cu toate acestea, substituirea prezinta doua
probleme principale care uneori ingreuneaza aplicarea acesteia:

(1) agenti chimici de substitutie acceptabili din punct de vedere tehnic nu pot fi gasiti cu
usurinta

(2) produsele de substitutie viabile din punct de vedere tehnic pot prezenta si ele un
anumit grad de periculozitate de care trebuie sa se tina seama.

Solutia pentru prima dificultate depinde de caracteristicile tehnice ale procesului; cea
de-a doua dificultate poate fi rezolvata printr-una din metodele existente privind substituirea
substantelor chimice, cum ar fi metoda elaborata de BIA (Berufsgenossenschattliches Institut
fur Arbeitssicherheit), descrisa mai jos.

Domeniu de aplicare

e Atunci cand exista un produs de substitutie viabil din punct de vedere tehnic.
e Atunci cand periculozitatea produsului de substitutie este mai mica decat cea a
ACP utilizat.

Recomandari tehnice

BIA a elaborat o metoda de evaluare a produselor de substitutie a carei utilizare este
recomandata tuturor celor care nu dispun de informatii specifice privind produsul de
substitutie recomandat din punctul de vedere al securitatii si sanatatii.

Metoda are la baza analiza periculozitatii agentului chimic de substitutie cu ajutorul
frazelor R care i-au fost atribuite (tabelul 1.4). Agentul chimic utilizat initial si produsul acestuia
de substitutie sunt fiecare plasate intr-una din casutele de pe fiecare din cele 5 coloane ale
tabelului anexat, in functie de aceste fraze. Produsul de substitutie este corespunzator in
cazul in care prezinta un risc mai mic decéat agentul chimic pe care il inlocuieste in fiecare
dintre coloane.

Exemplu de aplicare: intr-un proces, se doreste inlocuirea benzenului cu toluen;
procesul este izolat, dar exista posibilitati de expunere in timpul prelevarii de probe.

Frazele R aplicabile benzenului sunt: R11, R45, R48/23/24/25.
Frazele R aplicabile toluenului sunt: R11, R20.
in consecinta, toluenul este un produs de substitutie adecvat pentru benzen deoarece

in toate coloanele acesta se gaseste la acelasi nivel sau mai jos decéat benzenul, astfel cum
este prezentat in tabelul urmator.
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Exemple de inlocuire de substante

Istoria igienei industriale prezinta numeroase exemple de inlocuiri realizate cu succes.
Un exemplu clasic este inlocuirea fosforului alb cu fosfor rosu la fabricarea chibriturilor, cu
toate ca aceasta inlocuire a fost determinata de o problema financiara si nu de intentia de
diminuare a riscurilor, rezultat la care s-a ajuns cu toate acestea. in domeniul degresairii,
exista o serie de substituiri binecunoscute: nafta prin tetraclorura de carbon, la randul sau
inlocuita de hidrocarburile halogenate, iar acestea la randul lor de hidrocarburi fluorurate.

Alte substituiri au fost realizate cu succes in domeniul abrazivilor, unde silicea
cristalina a fost inlocuita de compusi sintetici cum ar fi carborundum, cu un nivel foarte scazut
de periculozitate. Acelasi lucru se poate spune in ceea ce priveste vopseaua, caz in care, in
numeroase aplicatii, solventii au fost treptat inlocuiti de apa, care este mai putin toxica dar si
mult mai ieftina.

Nivel de Risc acut Risc cronic Risc de Expunere Pericole
risc pentru pentru incendiu si potentiala asociate
sanatate sanatate explozie procesului

Foarte Benzen (R45)

ridicat

Ridicat Benzen (R25) Benzen, toluen Benzen

(R11) (presiune de
vapori: 100 hPa)

Mediu Toluen (R20) Toluen Benzen,
(presiune de toluen
vapori: 29 hPa)

Scazut

Neglijabil
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Tabelul 1.4 — Model de coloane*

Nivel de risc  Risc acut pentru Risc cronic Risc de incendiu Expunere Pericole asociate
sanatate pentru sanatate si de explozie potentiala procesului
Foarte ridicat * R26, R27, R28, ¢ R45,R46,R49 <*R2,R3,R12,R17 +Gaz * Proces deschis
R32 * *Preparate care * Lichide cu * Posibilitatea de
contin > 0,1% presiune de contact direct cu

substante vapori > 250 hPa pielea
cancerigene * Solide care * Aplicarea pe un
din categoriile genereaza praf sector vast
1sau?2 * Aerosoli
Ridicat * R23, R24, R25, < R40,R60, R61, °<R1, R4, R5, R6, * Lichide cu
R29, R31, R35, R68 R7, R8, R9, R11, presiune de
R42, R43 * Preparate care R14, R15, R16, vapori intre 50 si
* Sensibilizanti ai contin R18, R19, R30, 250 hPa
pielii sau ai substante R44
cailor toxice pentru
respiratorii reproducere
* Preparate care din categoriile
contin 1sau2cuo
sensibilizanti concentratie de
dermici sau >0,5% (in
respiratorii intr- cazul gazului,
o concentratie 2 cu 0,2%)
cu 1% (in cazul * Preparate care
gazului, cu contin > 1%
0,2%) substante
toxice pentru
reproducere
din categoria 3
Mediu * R20, R21, R22, * R62, R63 * R10 e Lichide cu * *Proces in
R34, R41, R64 * Preparate care presiune de recipient inchis,
* Asfixianti simpli contin > 5% vapori intre 10 si dar cu posibilitate
(in cazul 50 hPa (cu de expunere in
gazului, 1%) exceptia apei) timpul umplerii, al
substante prelevarii de
toxice pentru probe sau
reproducere curatarii
din categoria
3
Scazut * R36, R37, R38, * Substante putin ¢ Lichide cu
R65, R66, R67 inflamabile presiune de
* Probleme (punctul de vapori cuprinsa
cutanate in inflamabilitate intre 2 si 10 hPa
cazul lucrului in este intre 55 gi
atmosfera 100°C)
umeda
Neglijabil * Agenti chimici * Substante e Lichide cu * Echipament
nepericulosi neinflamabile sau presiune de etans
cu inflamabilitate vapori < 2 hPa * Echipament cu
foarte redusa * Solide aspiratie locala in

(punctul de
inflamabilitate
este > 100°C)

nepulverulente

punctele de
emisie

* Tabelul nu contine coloana corespunzatoare periculozitatii pentru mediu, deoarece evaluarea acesteia trebuie facuta luand in considerare
reglementarile nationale ale statelor membre.
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2. UTILIZAREA ECHIPAMENTELOR INTRINSEC SIGURE

Descriere

Achizitionarea de echipamente proiectate si construite cu respectarea criteriilor de
securitate intrinseca, pe care producatorul le-a proiectat sa fie utilizate la prelucrarea
sau transvazarea de produse cu proprietati fizico-chimice date (corosivitate,
inflamabilitate) sau in conditii deosebit de agresive (de exemplu, in atmosfera corosiva
sau foarte umeda) ori periculoase (de exemplu, in mediu potential inflamabil sau
exploziv). Marcajul ,CE” al echipamentului garanteaza aceste prestatii.

Aceleasi criterii trebuie aplicate atunci cand rezultatul evaluarii riscurilor demonstreaza
ca este necesar sa se adapteze echipamentele deja instalate si utilizate.

Domeniu de aplicare

Atunci cand se prevede ca produsele manipulate sau prelucrate cu ajutorul acestor
echipamente, din cauza periculozitatii intrinseci (inflamabilitate sau explozivitate) sau
din cauza caracteristicilor deosebit de agresive ale mediului (corosivitate, medii
potential inflamabile sau explozive), pot:

- sa deterioreze echipamentul sau una din componentele acestuia, diminuandu-i
siguranta si punand in pericol lucratorii

- sa cauzeze deflagratii sau explozii susceptibile de a pune in pericol viata
lucratorilor.

In cazul substantelor inflamabile si explozive, cand nu se garanteaza prin alte actiuni
tehnice preventive (de exemplu, ventilatia) ca atmosfera de lucru este in mod clar sub
limita inferioara de inflamabilitate (LII) sau sub limita inferioara de explozivitate (LIE).

Recomandari tehnice

Echipamentele utilizate pentru manipularea si prelucrarea lichidelor periculoase trebuie
sa prezinte rezistenta fizica si chimica corespunzatoare cerintelor si conditiilor de
munca necesare.

Proiectarea reactoarelor trebuie sa faciliteze operatiunile de prelevare de probe, citirea
instrumentelor de masurare gi operatiunile manuale si sigure de schimbare si de golire
a produselor. Se intrebuinteaza pe cat posibil sisteme inchise.

Pentru eventuale defectiuni (intreruperea curentului, defectarea elementelor de reglare
si de control al echipamentelor), este necesar sa se prevada resursele de securitate
necesare pentru a permite identificarea acestor defectiuni si executarea procesului in
conditii de securitate.

Echipamentele la care se pot produce pierderi prin scurgere trebuie sa fie prevazute cu
sisteme de colectare si drenaj catre un loc sigur, facilitand astfel curatarea acestora.
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e Masinile destinate utilizarii in medii potential inflamabile sau explozive sunt alimentate
printr-un sistem sigur (sisteme si organe de comanda total hidraulice sau pneumatice).
Echipamentele electrice vor avea capsulare antideflagranta [(Ex) sau (EEx)]. De
asemenea, sunt in permanentd adaptate astfel incat sa indeplineasca cerintele
prevazute de Directivele 94/9/CE si 98/37/CE (HG nr. 752/2004 si HG nr. 1146 /2006).

intretinere

Este necesar sa se stabileasca un program de intretinere preventiv si, in masura
posibilului, predictiv, care sa garanteze mentinerea conditiilor initiale ale echipamentului in
ceea ce priveste fiabilitatea si securitatea. In acest scop, se urmeazd instructiunile
producatorului, cuprinse in manualul de instructiuni iar in absenta acestuia (sau
complementar) bunele practici profesionale.

Controlul eficacitatii

e Executarea operatiunilor de intretinere necesare si prevazute este controlata; aceste
operatiuni sunt Tinregistrate, specificandu-se rezultatele, imbunatatirile necesare,
termenele, persoanele responsabile cu executia si cele responsabile cu controlul
eficacitatii operatiunii.

e Se stabileste un program de inspectii de securitate care sa completeze operatiunile de
intretinere pentru a detecta eventuale anomalii sau defectiuni ale echipamentului,
susceptibile de a pune in pericol viata lucratorilor.

3. AUTOMATIZARE

Descriere

Automatizarea consta in inlocuirea, in cadrul unui proces, a operatorului uman cu
dispozitive mecanice sau electronice. In acest fel, lucratorii nu mai sunt in contact cu ACP
(expunerea inceteaza) sau sunt in contact mai putin timp (diminuarea expunerii) ori sursele
expunerii sunt departate (diminuarea intensitatii). Automatizarea presupune schimbari in
proces si poate fi partiala sau totala. Automatizarea totala permite dispensarea de prezenta
umana cu exceptia operatiunilor de intretinere sau a interventiilor punctuale.

Exemple

e Utilizarea sistemelor robotizate in operatile de vopsire prin pulverizare in locul
vopsitorilor elimina expunerea umana intr-o incinta de munca foarte contaminata atat
de solventii organici din vopsea céat si de oxizii metalici care formeaza pigmentii.

e Procesul de cromare electrolitica, care presupune, in mod obisnuit, expunerea la crom
VI poate fi automatizat partial (utilizarea palanelor pentru incarcarea si descarcarea
cuvelor, fapt datorita caruia distanta intre lucratori si sursele de contaminare este
marita) sau poate fi automatizat total, expunerea fiind astfel evitata.
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4. SCHIMBAREA FORMEI SAU STARII FIZICE

Descriere

Atunci cand se utilizeaza substantele sub forma de praf, se poate reduce apreciabil
tendinta acestora de dispersare in mediu (si, in consecinta, riscul asociat utilizarii acestora)
prin modificarea formei fizice a acestora si utilizarea lor sub forma de granule, pelete sau sub
o alta forma similara mai compacta.

Exemple

o TIncapsularea enzimelor sau produselor fitosanitare

e Pelete si talas in locul produselor pulverulente

5. PROCESE INCHISE SAU IZOLATE

Descriere

e A izola un proces in totalitate sau anumite operatiuni deosebit de contaminante
constituie o solutie buna atunci cand este vorba de agenti chimici cu grad de
periculozitate mediu sau ridicat.

e A izola procesul consta in utilizarea unui invelis fizic etans sau aproape etans, in
interiorul caruia se desfasoara, fara participarea directa a omului, operatiuni specifice
procesului.

Domeniu de aplicare

e Procesele continue sau discontinue de tipul celor din industria chimica, farmaceutica
sau alimentara.

e Operatiunile foarte contaminante care fac parte dintr-un proces putin contaminant.
Recomandari tehnice

Procesele izolate prezinta o anumita complexitate in proiectare deoarece o mare parte
a elementelor care trebuie instalate pentru a face posibila pornirea sau oprirea procesului nu
joaca niciun rol in functionarea normala. Un bun exemplu Tn acest sens sunt vasele de
expansiune si vanele, care se utilizeaza numai pentru umplerea initiala sau golirea circuitelor
sau elementelor, a caror singura functie este aceea de a facilita realizarea reparatiilor.

Izolarea operatiunilor specifice trebuie sa respecte aceleasi principii ca acelea care se
aplica in cazul proiectarii hotelor de aspiratie locala:

e hote care cuprind sursa cat mai mult posibil

e hote care sunt cat se poate de apropiate de sursa fara a impiedica activitatile
profesionale

e viteza de tranzit trebuie sa fie adecvata astfel incat sa se evite acumularea particulelor
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sau prafului extrase.

In proiectarea izolarii, este necesar s& se acorde atentie deosebita atat problemelor de
electricitate statica la transvazarea lichidelor inflamabile cat si posibilei formari a mediilor
explozive in punctele procesului in care acestea pot fi generate.

intretinere si control

in procesele izolate, trei aspecte trebuie s& faca obiectul unei atentii deosebite:

e pierderile de etanseitate: scurgeri care se pot produce la nivelul Tintreruperilor
sistemului, in special la nivelul vanelor, flanselor, garniturilor de etansare, inchiderilor
pompelor, punctelor de prelevare etc.

e controlul de electricitate statica prin intermediul procedurilor de lucru care minimizeaza
generarea acesteia si prin utilizarea sistematica a legarii la pamant

e controlul existentei mediilor inflamabile: este deosebit de important ca aceste medii sa
fie controlate (care pot determina explozii devastatoare) cu instrumente care permit
detectarea existentei acestora (explozimetre) si elemente de protectie (a se vedea
ghidul ATEX).

Exemple de aplicare

Izolarea intregului proces este metoda de lucru cel mai des intélnita in industria de
prelucrare (chimica, alimentara, farmaceutica) care utilizeaza cantitati mari de agenti chimici,
dintre care unii au un nivel de periculozitate apreciabil. in aceste cazuri, agentii chimici se
pastreaza in permanenta in recipiente inchise (reactoare, schimbatoare de caldura etc.) si
sunt transportati de la un recipient la altul prin intermediul unor conducte etange.

Izolarea specificd a anumitor operatiuni este o masura utilizatda in mod obignuit la
nivelul intrarilor si iesirilor proceselor (aprovizionarea cu materii prime, extragerea produselor
etc.) si atunci cand operatiunea este foarte contaminanta dar face parte dintr-un proces in
cadrul caruia celelalte operatiuni nu sunt contaminante. Dozajul produselor farmaceutice
citostatice intr-un spital sau vopsirea caroseriilor autoturismelor pe banda de productie sunt
exemple de astfel de operatiuni. In general, izolarea acestui tip de operatiune trebuie
completata de utilizarea aspiratiei locale.

Fisa nr. 5 (Izolare sau proces in mediu inchis)

E

33


Iulia Serafimescu
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' Adaptat dupd COSHH Essentials al Health and Safety Executive, 1999.
* A se vedea nota 17 din partea de jos a paginii.

34




6. ASPIRATIE LOCALA

Descriere

Aspiratia locala creeaza, prin aspirare, un curent de aer care capteaza contaminatii din
mediul inconjurator din vecinatatea imediata a sursei care ii genereaza.

Aspiratia se face cat mai aproape de sursa de emisie.

Aceasta impiedica dispersarea contaminantilor in mediu si evita astfel concentratiile
periculoase prin expunerea prin inhalare sau cele apropiate de limita inferioara de
inflamabilitate (LIl) sau de explozivitate (LIE) ale substantei sub forma de vapori sau
pulbere.

Atunci cand aceasta optiune este disponibila, se recomanda ca aspiratia locala sa fie
asigurata de catre producatorul echipamentului astfel cum se obisnuieste pentru
anumite tipuri de masini, precum cele din industria lemnului. Acelasi lucru ar putea fi
spus si in ceea ce priveste anumite unelte portabile care pot produce praf, cum ar fi
slefuitoarele, ferastraiele de méana etc.

Domeniu de aplicare

Pentru orice nivel de toxicitate a substantelor

Atunci cand exista putine surse de emisie iar amplasamentul acestora este cunoscut
Atunci cand cantitatea de contaminant generata este mare

Atunci cand lucratorii se afla aproape de surse

Atunci cand dispersia contaminantului este uniforma

Recomandari tehnice

Un sistem de aspiratie locala cuprinde hote, conducte, epuratoare si ventilatoarele
(figura 1.8).

Trebuie proiectat si instalat de catre un specialist. Cateva din conditiile generale cerute
sunt:
- hotele trebuie cuprinda sursa cat mai mult posibil

- hotele trebuie sa fie cat mai apropiate de sursa, fara a constitui insa un obstacol
pentru munca

- viteza aerului in imediata vecinatate a sursei trebuie aleasa in functie de
caracteristicile contaminantului si de miscarea aerului in zona

- curentul de aspirare nu trebuie sa deplaseze contaminantul catre zona de respiratie
a lucratorului

- viteza de tranzit trebuie sa fie adecvata, astfel incat sa se evite acumularea
particulelor sau prafului extrase

- ventilatorul trebuie ales in functie de debitul care va trebui sa circule si de pierderea
de sarcina din sistem
Localul trebuie sa dispuna de o aprovizionare cu aer cu tiraj fortat sau de orificii de
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admisie a aerului exterior care pot sa furnizeze un debit de aer exterior mai mare sau
egal cu cel pe care il va extrage sistemul de aspiratie locala.

intretinere si controale

e Controlul vitezelor de captare in punctele de generare a contaminantilor. Acest control
poate fi cantitativ (anemometre sau velometre) sau calitativ (tevi de fum sau similare).

e Controlul debitului aspirat de fiecare hota (in mod normal cu ajutorul masurarii presiunii
statice la nivelul hotei sau a vitezei in conducta dupa hota).

o \Verificarea integritatii fizice a hotelor si conductelor. Acestea nu trebuie sa prezinte
crapaturi, sparturi, tuburi deconectate, flanse desfacute, acumulari de murdarie in
conducte sau in filtre etc.

e Controlul presiunilor in punctele semnificative ale circuitului (conectarea hotelor la
conducte, orificiul de intrare si iesire a epuratorului, in cazul in care acesta exista,
orificiul de intrare al ventilatorului).

o Verificarea ventilatorului si a elementelor mecanice ale acestuia (carcasa, palete,
motor, rulmenti, curele de transmisie etc.).

o Utilizatorul NU ARE VOIE sa modifice sistemul fara autorizarea celui care |-a proiectat.
In special, acesta nu are voie sa adauge noi ramuri cu ocazia instalarii unei noi masini.

Exemple de aplicare

Nisa de laborator (figura 1.9), sudura (figura 1.10), cuve de tratare a metalelor (figura 1.11),
mese de lucru pentru diverse operatiuni cum ar fi debavurarea pieselor (figura 1.12), cabine
de vopsire (figura 1.13) etc.

Fisa nr. 6 (Aspiratia locala)
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7. DEPOZITAREA SIGURA A AGENTILOR CHIMICI PERICULOSI

Descriere

Angajatorul are responsabilitatea de a garanta depozitarea sigura a ACP care exista in
intreprindere fie intr-o incinta destinata exclusiv depozitarii acestora, fie la locurile de
munca atunci cand procesul necesita acest lucru.

Responsabilul de depozit sau responsabilul sectorului de proces unde sunt depozitati
ACP trebuie sa dispuna de informatii furnizate de producator sau distribuitor (FDS,
etichete) sau informatii care provin din alta sursa, referitoare la proprietatile ACP si
trebuie sa transmita aceste informatii clar si precis lucratorilor expusi la ACP in cauza.
Pornind de la aceste informatii, acesta trebuie sa stabileasca proceduri de lucru si sa
controleze respectarea lor; sa verifice integritatea ambalajelor si a recipientelor care
contin astfel de ACP; sa elaboreze si sa actualizeze planul de depozitare; sa elaboreze
si sa actualizeze planul de urgenta al depozitului.

Lucratorii trebuie sa aplice cu strictete procedurile de lucru stabilite, sa informeze de
indata responsabilul in legatura cu orice incident survenit in timpul lucrului si sa
utilizeze EPI prescrise.

Gestionarea stocurilor si organizarea depozitului

Planul de depozitare trebuie sa permita cunoasterea in orice moment a naturii ACP
depozitati, cantitatea acestora si amplasarea lor in depozit, astfel incat sa se poata
interveni cu rapiditate si eficacitate in cazul unui incident (scurgere, pierderi prin
scurgere, incendiu etc.). Acest plan trebuie actualizat cu ajutorul unui registru de intrari
Si iesiri.

Din punctul de vedere al prevenirii, principala masura este mentinerea stocurilor de
ACP Ila nivelul cel mai scazut posibil. Acest principiu odata acceptat si adoptat,
securitatea depozitului necesita aplicarea unui numar de masuri fundamentale, printre
care:

- alegerea unui amplasament sigur pentru depozite care trebuie sa se afle
departe de zonele de lucru sau de alte dependinte ale intreprinderii care
prezinta riscuri (transformator, centrala electrica etc.) si protejate de interventii
externe (inundatii, sabotaje etc.);

- gruparea produselor pe tipuri de risc, evitdndu-se depozitarea in comun a ACP
incompatibili (cadrul 1.6) sau foarte reactivi. Diversele clase de ACP sunt
depozitate in localuri independente sau in acelasi local, dar separate prin
intermediul unui perete despartitor rezistent la foc sau la distanta unele de altele
(figura 1.14);

- fixarea si respectarea cantitatiior maxime de produse chimice depozitate si a
inaltimii maxime de depozitare;

- utilizarea recipientelor sigure (rezistenta fizica suficienta, inchidere automata
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etc.) si adecvate (rezistenta chimica suficienta); aceste recipiente urmeaza
eventual sa fie omologate sau certificate in conformitate cu legislatia fiecarei
tari;

- instalarea de mijloace care sa garanteze captarea, retinerea si, dupa caz,

dirijarea spre recipiente de rezerva a scurgerilor sau pierderilor prin scurgere de
ACP depozitati (cuve de retentie, imbracaminte adecvata pentru pardoseala si
pentru partea inferioara a peretilor despartitori sau a peretilor incintelor astfel
incat sa se asigure etanseitatea acestora fata de lichidul din incinte, drenuri gi
conducte care duc la recipientele de rezerva etc.). Aspectele expuse mai sus
trebuie avute in vedere, atunci cand este necesar, la captarea, retinerea sau
controlul recuperarii apelor reziduale provenite din actiuni de stingere a
incendiilor;

- marcarea cailor de acces care trebuie sa fie libere, a celor de tranzit si a

suprafetelor de depozitare;

- controlul accesului persoanelor si vehiculelor straine in instalatie;

- marcarea cailor de evacuare si a iesirilor de siguranta care trebuie sa fie lasate

libere;

- identificarea garantatda a produsului; cerinta de etichetare si reetichetare a

produselor in cazul in care este necesar;

- instructiuni de lucru precise pentru operatiunile de depozitare propriu-zise si

pentru orice altd operatiune obisnuita, realizatd in interiorul depozitului
(deschiderea si inchiderea recipientelor, ambalarea, transvazarea, conectarea
si retragerea conductelor de umplere a recipientelor, prelevarea de probe etc.);

- descrierea in scris a procedurii care trebuie urmata in cazul unui incident

(scurgeri, pierderi prin scurgere, emisii si incidente similare).

Proceduri care trebuie urmate in cazurile de urgenta

Atunci cand procesul necesita prezenta unor cantitati de ACP la locurile de munca,
cantitatea din aceste produse se limiteaza la cea strict necesara pentru munca
imediata (nu se depoziteaza niciodata cantitati mai mari decat necesarul pentru un
schimb sau o zi de munca) iar produsele sunt puse in recipiente adecvate, in
dulapuri protejate sau incinte speciale (figura 1.15). In general, se respecta
dispozitiile aplicabile descrise mai sus.
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Fisa nr. 7 (Depozitare sigura)

Cadrul I. 6 - Rezumat al incompatibilitatilor la depozitarea de substante periculoase.
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* = = = = + o Pot fi depozitate in comun numai in cazul in care sunt
luate anumite masuri specifice de prevenire

- Nu trebuie sa fie depozitate in comun

K

b,

= al=lsll=]s
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Exemple de agenti incompatibili:

Oxidanti cu: substante inflamabile, carburi, nitruri, hidruri, sulfuri, metal alchili
Reducatori cu: nitrati, clorati, bromati, oxizi, peroxizi, fluor

Acizi tari cu baze tari

Acid sulfuric cu: celuloza, acid percloric, permanganat de potasiu, clorati

Exemple de substante instabile:

e Produse a caror depozitare prelungita poate determina descompurerea: amiduri
alcaline, anumite saruri de diazoniu

e Substante care formeaza usgor peroxizi: compusi alilici, compusi vinilici, stiren

e Compusi care reactioneaza violent la contactul cu aerul: fosfuri, hidruri

¢ Monomeri care polimerizeaza rapid: acetat de vinil, stiren, acrilonitril

Exemple de substante care reactioneaza periculos cu:

Apa: metale alcaline, peroxizi anorganici, carburi, fosfuri
Acidul clorhidric: sulfuri, hipocloriti, cianuri

Acidul azotic: cateva metale

Acidul sulfuric: acidul formic, acidul oxalic, alcoolul etilic

Figural. 14 — Separare prin indepartare Figura I. 15 — Dulap protejat pentru stocarea
sau compartimentare produselor inflamabile
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8. SEPARAREA FIZICA A SERVICIILOR ,,MURDARE”

Descriere

Anumite operatiuni sau procese care, prin natura lor si din cauza actiunii lor mecanice
violente asupra materialelor, sunt in mod special contaminante pentru ca genereaza o
cantitate mare de materie sub forma de particule.

in consecintd, in localurile in care se deruleaza operatiuni precum slefuirea metalelor,
taierea materialelor plastice, a metalului sau a lemnului, debavurarea pieselor
metalice, concasarea solidelor, perforarea metalelor sau a lemnului, particole sunt
eliberate si difuzate in mediu.

Suprafetele de lucru, mesele, imbracamintea de pardoseala si masinile se acopera
astfel cu praf sau fibre care amestecate cu uleiuri de lubrifiere, cu pasta de lustruire, cu
rasini etc., genereaza in mod continuu murdarie.

Recomandari tehnice

Este practic sa se separe si sa se izoleze acest tip de operatiuni in localuri separate de restul
zonei de fabricare. Se evita astfel dispersarea aerului contaminat si a murdariei in celelalte
zone iar mijloacele de ventilatie si de curatare pot fi concentrate pe zone mai reduse, ceea ce
le sporeste eficacitatea si diminueaza costurile actiunilor intreprinderilor.

9. VENTILATIE GENERALA PRIN DILUARE

Descriere

Consta 1in reinnoirea aerului dintr-un local prin furnizarea unei cantitati
corespunzatoare de aer curat din afara si prin aspirarea unei cantitati similare de aer
contaminat.

Aerul poate intra in mod natural (usi, ferestre etc.) (figura 1.16) sau fortat (ventilator)
(figura 1.17).

in orice caz, ventilatia generald este mai degraba un principiu de prevenire (articolul 5
din Directiva 98/24/CE) (art. 11 al HG nr. 1218/2006) decat o masura specifica. Din
acest motiv, la locurile de munca trebuie in permanenta asigurata o ventilatie generala,
in conformitate cu dispozitiile Directivei 89/654/CEE (HG nr. 1091/2006) privind
cerintele minime de securitate si sanatate la locul de munca. Cu toate acestea, in
anumite cazuri, detaliate mai jos, aceasta ventilatie poate fi, de asemenea, considerata
drept o masura specifica pentru controlul riscului si, din acest motiv, face obiectul unei
fise.

Domeniu de aplicare

Ca masura specifica pentru controlul riscului legat de expunere, in cazul in care este
vorba de substante cu o toxicitate redusa sau medie prin inhalare (LV>100 ppm in
cazul vaporilor sau 5 mg/m® in cazul materiei sub forma de particule).

Controlul riscului de incendiu si de explozie in recipiente si echipamente, prin
coborérea concentratiei contaminantului sub limita inferioara de inflamabilitate (LII) si
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de explozivitate (LIE) pentru vapori si pulberi explozive.

Controlul mirosurilor si al substantelor iritante, prin reducerea nivelului acestora sub
limitele de confort recomandate.

Recomandari tehnice

Prevederea de sisteme de inlocuire a aerului aspirat

Dimensionarea sistemului de incalzire sau de racire al localului, tinand seama de
debitul de aer de ventilatie necesar in local

Calcularea debitului necesar de ventilatie in functie de viteza de generare a
contaminantului si de concentratia in mediu dorita

In cazul in care exista sisteme de aspiratie locala, calcularea debitului de ventilatie al
localului tindnd seama de caracteristicile acestor sisteme

Evitarea intoarcerea in local a aerului extras prin separarea punctelor de evacuare a
aerului de eventualele orificii de intrare

Situarea orificiilor de intrare si iesire a aerului astfel incat circulatia aerului sa strabata
intreaga incinta, evitdnd formarea de zone moarte, unde sa existe ventilatie slaba
(figurile 1.18, 1.19, 1.20)

Considerarea ca aer de ventilatie numai a debitului efectiv introdus in incinta dinspre
exterior si nu si debitul recirculat.

intretinere si controale

Trebuie urmate instructiunile producatorului si/sau instalatorului (ventilatie fortata)

Trebuie solicitate producatorului si/sau instalatorului maximum de informatii in legatura
cu instalatia

Orificiile de intrare a aerului exterior nu trebuie inchise sau astupate in timpul sezonului
rece

Eventuale deteriorari ale sistemului trebuie inspectate vizual: spargerea unor conducte,
a unor pale de ventilator etc.

Masurarea concentratiei in mediu dupa punerea in functiune a sistemului.

Recomandari de utilizare

Indicata pentru ventilatia birourilor gi a localurilor cu destinatie neindustriala sau
industriala, cum ar fi:

- ventilatia atelierelor de prelucrare a metalelor, a lemnului
- ventilatia etuvelor, cuptoarelor de uscare, a casei pompelor sau compresoarelor etc.

Utilizarea limitata, numai ca masura complementara, in cazul controlului riscului de
incendiu si de explozie in localuri

Utilizare nerecomandata:

- 1n cazul in care cantitatea de contaminant generata este mare
- in cazul in care lucratorii se gasesc aproape de surse

- in cazul in care dispersia contaminantului nu este uniforma.
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Fisa nr. 9 (Ventilatie prin diluare)
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Figura 1.18 — Situatie corecta
— Distributia aerului in local este uniforma
—  Orificiul de iesire este situat in apropierea sursei
de emisie si migcarea aerului indeparteaza
contaminantul din zona de respiratie a lucratorului

—y
———

Figura 1.20 — Situatie incorecta
- Pot exista zone moarte insuficient ventilate
sau neventilate
- Aerul curat atrage contaminantul spre zona de
respiratie a lucratorului
- Exista zone moarte insuficient ventilate
sau neventilate
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Figura 1.19 — Situatie incorecta

— Aerul curat atrage contaminantul
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10. PREVENIREA INCENDIILOR

Obiectiv

Identificarea, in vederea eliminarii sau controlului, a combustibililor care, din cauza
starii lor fizice (gaze, vapori, solide cu granulatie find) sau a formei in care sunt
depozitati, pot intra cu usurinta in combustie, precum si a surselor de aprindere care
pot s& furnizeze energia necesard pentru declansarea reactiei. in mod exceptional,
obiectivul se poate extinde si la comburant (% de O, in mediu) (figura 1.21).

Masuri de control al combustibililor

Evitarea prezentei, la locul de munca, a cantitatilor importante de substante inflamabile
prin reducerea acestora la cantitatea minima indispensabila acoperirii nevoilor
procesului sau operatiunii care trebuie realizata in timpul unei zile sau a unui schimb
de munca.

Lichidele inflamabile care trebuie depozitate in zona de munca ar trebui pastrate in
dulapuri protejate, marcate prin mentiunea si prin pictograma ,inflamabil” si care au o
rezistenta minima la foc de 15 minute (figura 1.15).

Lichidele inflamabile prezente la locul de munca si reziduurile acestora ar trebui
depozitate in recipiente de securitate ermetice, cu inchidere automata (figura 1.22).

Operatiunile care implica utilizarea de gaze sau lichide inflamabile si in cursul carora
se produce o degajare de vapori (transvazare, aplicare cu aerograf etc.) sunt
controlate cu ajutorul sistemelor de aspiratia locala (a se vedea masura specifica nr. 6:
aspiratia locala) si al unei ventilatii generale adecvate a aerului de la locul de munca (a
se vedea masura specifica nr. 9: ventilatia prin diluare), pentru a garanta o
concentratie in mediul a acestor produse in mod evident inferioara LII.

Concentratiile periculoase ale gazelor sau ale vaporilor care ar putea fi generati sunt
controlate cu ajutorul explozimetrelor.

Transvazarile si alte operatiuni susceptibile de a provoca stropiri sau pierderi prin
scurgere sunt executate in locuri si cu mijloace specifice adecvate pentru evitarea
acestor stropiri si pierderi prin scurgere si care asigura, dupa caz, colectarea si
drenarea acestora spre un loc sigur si in conditii adecvate de ventilatie (0,3 m>/min.m?;
niciodatd sub 4 m®min); ansamblul este prevazut cu un sistem de alarma care se
activeaza in caz de avarie.

Inainte de realizarea operatiunilor de intretinere sau de reparare la cald, sunt curatate
resturile din echipamentele care au continut lichide inflamabile sau combustibili solizi
cu granulatie fina; se procedeaza la fel si in cazul zonei invecinate.

Masuri de control al surselor de aprindere

Utilizarea de echipamente de munca intrinsec sigure. Aceste echipamente respecta, in
mod general, dispozitile Directivei 98/37/CE si in mod specific dispozitile Directivei
94/9/CE (HG nr. /2006 si HG 752/2004).

Operatiunile de incarcare, descarcare sau transvazare se realizeaza evitandu-se
generarea de incarcare electrostatica (controlul vitezei de transvazare, umplerea
recipientelor prin tub scufundat etc.) si facilitind eliminarea acestora printr-o legatura
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echipotentiala si prin legarea la pamant a tuturor echipamentelor si recipientelor (figura
1.23).

e |Instalatia si echipamentele electrice sunt protejate impotriva riscului de incendiu si de
explozie (Ex sau Eex) in conformitate cu dispozitile nationale privind securitatea
electrica in vigoare in fiecare tara. Se acorda o atentie deosebita utilizarii
echipamentelor mobile si a accesoriilor folosite impreuna cu sau conectate la acestea.

e Se stabileste un control exhaustiv al celorlalte surse de aprindere, care ar putea fi:
- termice (fumatul, operatiunile cu flacara sau cu scantei, carucioarele de intretinere
sau echipamentele similare)

- mecanice (utilizarea de unelte antiscantei in operatiunile de deschidere si de
inchidere a recipientelor si in mediile Tn care pot exista concentratii sau acumulari
periculoase de produse inflamabile; utilizarea de incaltaminte fara parti metalice etc.)

- chimice (caldura generata de reactiile exoterme, existenta in acelasi loc a unor
produse chimice instabile sau reactive etc.)

Masuri de control al comburantilor

Acestea pot fi necesare in cazul in care sunt prezente produse inflamabile in stare
lichida sau combustibili solizi pulverulenti ori resturi din aceste produse si atunci cand nu se
poate actiona asupra lor.

Procesul de inertizare al acestora este indispensabil ori de cate ori este necesar sa se
procedeze la operatiuni de intretinere sau reparatii la cald ale echipamentelor care au
continut agenti chimici inflamabili sau combustibili, solide cu granulatie fina si a caror
eliminare completa este imposibil de garantat.

Figsa nr. 10 (Prevenirea incendiilor)
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11. MANIPULAREA iN SIGURANTA A ACP

Descriere

Se refera la manipularea, transvazarea, incarcarea sau descarcarea de ACP in unitatile
de productie.

Echipamentele de transvazare fixe si nedeformabile (conducte fixe) sunt preferate
echipamentelor mobile (recipiente, conducte mobile etc.).

Echipamentele mobile de transvazare, manuale sau mecanice, trebuie sa fie
compatibile cu riscurile pe care le prezinta mediul acestora (incendiu, explozie si/sau
coroziune) iar materialele din care sunt construite aceste echipamente trebuie sa fie
compatibile cu ACP manipulati.

Alte fise privind masuri specifice, cum ar fi fisele 1.3 sau 1.6, prezinta diverse scheme de
manipulare in siguranta a ACP.

Domeniu de aplicare

Transvazarea frecventa de ACP din rezervoare, containere sau recipiente mari in altele de
o capacitate mai mica, in vederea utilizarii directe a acestora in procesul de productie.

Utilizarea de recipiente mobile pentru incarcarea/descarcarea echipamentelor dintr-o
instalatie de tratament.

Transvazarea de ACP din rezervoare sau containere mari catre procesele de productie
prin intermediul conductelor fixe sau mobile cu conexiuni care, in general, nu sunt
permanente.

Recomandari tehnice

Se utilizeaza numai containere, recipiente sau ambalaje din materiale compatibile cu
produsele care trebuie transportate, care respecta cerintele privind transportul rutier de
marfuri periculoase si a caror stabilitate si rezistenta sunt garantate in ceea ce priveste
agresiunile care ar putea avea loc in timpul utilizarii acestora.

Transvazarile se realizeaza, de preferinta, utilizand pompe de aspiratie manuale sau
mecanice. Se evita transvazarea prin intermediul gravitatii intre recipiente atunci cand se
poate produce o expunere la sau un contact cu ACP. In cazul in care trebuie s& se
utilizeze acest tip de transvazare, bidonul care trebuie golit este plasat orizontal, pe un
leagan sau pe un cadru fix ori mobil prevazut cu roti care se pot bloca.

Pentru descarcarea produselor inflamabile, toate elementele metalice fac obiectul unei
legaturi echipotentiale si al legarii la pamant. In cazul lichidelor, bidonul care urmeaza sa
fie golit este prevazut cu o vana de descarcare cu inchidere automata.

Pentru transvazarea prin intermediul gravitatii a lichidelor inflamabile, se utilizeaza palnii al
caror gat ajunge cel putin la 1 cm de fundul recipientului care trebuie umplut.

in toate operatiunile de transvazare, se amplaseaza tavi de colectare dedesubtul
punctelor unde este posibil sa se produca pierderi prin scurgere.

in timpul transvazarii de produse solide, se evitd formarea de praf si intrarea necontrolata
de aer in recipiente. In acest scop, se evita transvazarea manuala si se utilizeaza de
preferintd echipamente care garanteaza etangeitatea sau izolarea procesului (de exemplu,
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dozatoare cu valve rotative, vana dubla, transportoare cu surub elicoidal etc.).

Stabilitatea, rezistenta si fiabilitatea sistemelor de conducte fixe sau mobile trebuie
garantate in ceea ce priveste agresiunile mecanice sau induse de ACP.

Racordurile si conductele fixe si mobile trebuie sa fie specifice si diferentiate pentru
fiecare tip de ACP. Garniturile si imbinarile trebuie sa fie etange, rezistente la produs si in
stare corespunzatoare.

Pentru conducte, se prefera imbinarile sudate, evitdndu-se flansele si sistemele pe baza
pasului surubului, in special in spatiile inchise.

Conductele in care ar putea ramane un ACP sub presiune sau care poate genera
presiune, sunt protejate cu vane de securitate prevazute cu un orificiu de iesire spre un loc
sigur (turn de absorbtie, flacara, instalatie de tratare etc.).

Conductele sunt prevazute cu elemente de colectare a pierderilor prin scurgere sau a
scurgerilor ori de cate ori acest lucru este necesar.

Conductele mobile sunt prevazute cu un dispozitiv care permite golirea acestora inainte
de deconectare.

Nu se realizeaza transvazarea de ACP cu echipamente sau elemente care prezinta
scurgeri sau defecte (deformari, pori, fisuri, flanse cu defecte etc.).

in apropierea zonelor de transvazare existd un dus de securitate si o spalatoare de ochi.

Efluentii, pierderilor prin scurgere si produsele de tratare sunt depozitate in zone specifice
in containere certificate, marcate in mod corespunzator, separate fizic si clasificate in
functie de compatibilitate sau reactivitate.

intretinere si control

Revizia si intretinerea periodica a tuturor elementelor de transvazare interna, cu
inregistrarea incidentelor.

Reparatiile echipamentelor de transvazare sunt efectuate de personalul autorizat de catre
utilizator sau de catre producator.

Se verifica absenta pierderilor prin scurgere sau a scurgerilor la conductele fixe sau
mobile Thainte de a stabili 0 conexiune pentru incarcarea si/sau descarcarea produsului. In
acest scop, se utilizeaza un sistem de detectie compatibil cu ACP continut.

Echipamentele de transvazare interna sunt intotdeauna curate, in stare buna iar utilizarea
specifica a acestora este marcata in mod adecvat; atunci cand nu sunt utilizate, sunt
depozitate in mod corespunzator.

Echipamentele defecte sau aflate in conditie necorespunzatoare sunt imediat retrase si
inlocuite sau reparate.

Prezenta scurgerilor sau a pierderilor prin scurgere este controlata in mod periodic cu
ajutorul echipamentelor specifice de detectie.

Sistemele si echipamentele de tratare a efluentilor fac obiectul reviziilor, in mod periodic si
ori de cate ori este necesar, efectuandu-se reparatiile corespunzatoare si inlocuirea
reactivilor.
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12. TRANSPORTUL INTERN iN SIGURANTA

Descriere

Mijloacele utilizate, manuale sau mecanice, trebuie sa fie sigure pentru oameni si
adaptate produselor manipulate.

Echipamentele fixe si nedeformabile (conducte fixe) sunt preferate echipamentelor mobile
(recipiente, conducte mobile etc.).

Domeniu de aplicare

Transvazarea de ACP intre diferite sectoare sau procese ale intreprinderii, in special la
transportul de produse extrem de inflamabile, corosive sau foarte toxice.

Recomandari tehnice

Se utilizeaza numai containere, recipiente sau ambalaje din materiale compatibile cu
produsele care trebuie transportate, care respecta cerintele privind transportul rutier de
marfuri periculoase si a caror stabilitate si rezistenta sunt garantate in ceea ce priveste
agresiunile care ar putea avea loc in timpul utilizarii acestora.

Pentru transportul cu echipamente mobile, precum containere, recipiente sau ambalaje,
se utilizeaza mijloace care ofera o rezistenta suficienta, prevazute cu elemente care
permit fixarea incarcaturilor.

Stabilitatea, rezistenta si fiabilitatea sistemelor de conducte fixe sau mobile trebuie sa fie
garantate in ceea ce priveste agresiunile mecanice sau induse de ACP.

Racordurile si conductele fixe si mobile trebuie sa fie specifice si diferentiate pentru
fiecare tip de ACP. Garniturile si imbinarile trebuie sa fie etanse, rezistente la produs si in
stare corespunzatoare.

Pentru conducte, se prefera imbinarile sudate, evitdndu-se flansele si sistemele pe baza
pasului surubului, in special in spatii inchise.

Pentru fluidele inflamabile, toxice sau corosive, se evita conductele ingropate, cu exceptia
cazului in care conductele sunt prevazute cu invelis dublu si control al scurgerilor.

Conductele in care ar putea raméne un ACP sub presiune sau care poate genera
presiune, sunt protejate cu vane de securitate prevazute cu un orificiu de iesire spre un loc
sigur (turn de absorbtie, flacara, instalatie de tratare etc.).

Conductele sunt prevazute cu elemente de colectare a pierderilor prin scurgere sau a
scurgerilor ori de cate ori acest lucru este necesar.

Nu se realizeaza transvazarea de ACP cu echipamente sau elemente care prezinta
scurgeri sau defecte (deformari, pori, fisuri, flanse cu defecte etc.).

Echipamentele mobile de transport dispun de sisteme de protectie adaptate zonelor
clasificate drept periculoase (incendiu, explozie sau coroziune) si ACP transportati.
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intretinere si control

e Revizia si intretinerea periodica a tuturor elementelor de transvazare interna, cu
inregistrarea incidentelor.

e Reparatiile echipamentelor de transport mecanizat sunt efectuate de personalul autorizat
de producator.

e Se verifica absenta pierderile prin scurgere sau a scurgerilor la conductele fixe sau
mobile; in acest scop se utilizeaza un sistem de detectie compatibil cu ACP continut
atunci cand se stabileste o conexiune pentru incarcarea sau descarcarea produsului.

e Dispozitivele de transport si de control al ACP trebuie sa aiba inscrisa, intr-o maniera
vizibila, lizibila si de nesters, data efectuarii ultimei revizii.

e Echipamentele aflate in conditie necorespunzatoare sunt retrase imediat si inlocuite sau
reparate.

e Prezenta scurgerilor sau a pierderilor prin scurgere este controlata in mod periodic cu
ajutorul echipamentelor specifice de detectie.

o Sistemele si echipamentele de tratare a efluentilor fac obiectul reviziilor, in mod periodic si
ori de cate ori este necesar; acestea sunt eventual reparate iar reactivii necesari
functionarii lor sunt nlocuiti.
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13. SPALATOARE DE OCHI S| DUSURI

Descriere

Dusurile de securitate (figura 1.24) constituie sistemul de urgenta utilizat in mod normal
pentru cazurile de stropiri cu risc de arsuri chimice si chiar si pentru cazurile in care
imbracamintea ia foc.

Spalatoarele de ochi de tip fantana (figura 1.25) permit o decontaminare rapida si
eficace a ochilor; acestea constau in principal in doua aspersoare plasate la o distanta
de 10 pana la 20 cm, capabile sa furnizeze un jet de apa potabila pentru spalarea
ochilor sau a fetei, un bazin de 25-35 cm prevazut cu scurgere, un sistem de fixare la
sol sau la perete si un robinet cu pedala sau maneta.

Caracteristicile dusurilor

Dusurile trebuie sa furnizeze un debit de apa suficient pentru a uda complet si imediat
subiectul. Apa furnizata trebuie sa fie potabila iar temperatura acesteia sa fie cuprinsa,
de preferinta, intre 20 si 35 OC, pentru a evita ricirea persoanei arse care se afla in
stare de soc, dar si deoarece reticenta de a utiliza apa rece poate provoca eliminarea
insuficienta a contaminantului in cazul scurtarii duratei dusului. De asemenea, se
recomanda dotarea cu scurgere, care usureaza semnificativ intretinerea.

Sita dusului trebuie sa aiba un diametru suficient de mare pentru a uda complet
subiectul, cu orificii a caror dimensiune sa impiedice astuparea din cauza depunerii
calcarului. Distanta de la pardoseala la sita dusului trebuie sa permita unei persoane
sa se aseze sub aceasta in pozitie verticala (de exemplu, intre 2 m si 2,3 m). Intre sita
dusului si perete trebuie sa fie o distanta suficienta pentru ca doua persoane sa poata
sa se pozitioneze sub dus (de exemplu, 60 cm). De asemenea, se recomanda ca
distanta intre pardoseala si butonul de comanda sa nu depaseasca 2 m.

Vana de deschidere trebuie sa fie cu actionare rapida, asadar nu trebuie sa se
utilizeze robinete conventionale. Butonul de comanda trebuie sa fie la indemana.
Modelele cele mai adecvate sunt cele prevazute cu dispozitiv de comanda triunghiular
legat de sistem printr-o bara fixa (preferabila unui lant). Butoanele de comanda
actionate cu piciorul nu sunt utilizate, in general, din cauza probabilitati mari de
actionare a sistemului prin impiedicare sau prin calcarea involuntara a acestora; exista
o exceptie si anume aceea a sistemelor care sunt actionate la plasarea pe o platforma.

Vanele de oprire a instalatiei trebuie sa fie plasate in locuri care nu sunt accesibile
personalului pentru a se evita oprirea permanenta a alimentarii cu apa in caz de
scurgeri sau alte defectiuni care, in plus, trebuie imediat semnalate si reparate. Vanele
sunt inchise exclusiv in momentul executarii reparatiilor.

Este util ca sistemul sa fie prevazut cu o alarma sonora sau vizuala care sa se
declanseze cand echipamentul este utilizat, astfel incat personalul sa fie informat ca
exista o problema si sa poata actiona pentru a acorda asistenta. Dusurile din vestiare
sau grupuri sanitare pot indeplini functia auxiliara de dusuri de securitate in special in
laboratoarele cu suprafata redusa si pentru arsuri mici sau stropiri ale imbracamintei,
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deoarece, fiind in afara cadmpului vizual, persoana afectata care le utilizeaza isi poate
indeparta imbracamintea fara complexe.

Caracteristicile spalatoarelor de ochi

e Jetul furnizat prin tuburi trebui sa aiba o presiune scazuta, pentru a nu cauza vatamare
sau durere inutila. La fel ca in cazul dusului, apa trebuie sa fie potabila si, de
preferinta, calduta. Vanele de oprire a instalatiei au aceleasi caracteristici ca cele ale
dusurilor de securitate.

Fisa nr. 13 (Spalatoare de ochi si dusuri)

Figura .24 — Dus de securitate Figura .25 — Spalator de ochi
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Obiectiv

14. PROTECTIA iMPOTRIVA INCENDIILOR

» Masurile de prevenire descrise in fisa 10 sunt indispensabile dar nu suficiente intrucat
nu garanteaza niciodata un control complet al riscului; acestea trebuie completate cu
masuri complementare care sa vizeze minimizarea consecintelor unui incident (figura
1.21)

Masuri de protectie care trebuie luate in considerare

» Trebuie sa se faca diferenta intre:

masurile de protectie pasiva (protectia structurala a elementelor portante pentru a
garanta o stabilitate la foc determinata, sectorizarea si compartimentarea zonelor cu
diverse niveluri de risc garantdnd o rezistenta la foc determinata si utilizarea
materialelor de constructii si de acoperire al caror comportament la foc este
cunoscut);

masurile propriu-zise de combatere a incendiilor (detectia umana sau instalatii de
detectie automate; mijloace flexibile si fiabile de transmitere a alarmei; echipamente
portabile sau fixe de combatere a incendiilor cu actionare manuala sau descarcare
automata si cai de evacuare suficiente ca numar, corect dimensionate si distribuite
corespunzator).

» Ansamblul de masuri de combatere a incendiilor prevazute in domeniul de aplicare al

Di
al

rectivei 98/24/CE (HG nr. 1218/2006) trebuie sa fie adaptat cadrului de cerinte legale
fiecarei tari in domeniul protectiei impotriva incendiilor.

* Independent de ceea ce a fost prezentat la punctul anterior, mai jos sunt stabilite cateva
masuri specifice care trebuie luate in considerare:

se garanteaza ca protectia structurala a elementelor portante asigura o stabilitate la
foc (SF) determinata a incintei sau a cladirii;

se controleaza propagarea pe verticala sau pe orizontala a efectelor incendiului si, in
acest scop, se separa zonele de munca care prezinta un risc de incendiu de
celelalte instalatii, prin constituirea unui sector de incendii cu rezistenta la foc (RF)
adaptat la sarcina termica existenta. Sectorizarea se face prin indepartare sau
compartimentare prin intermediul zidurilor si a peretilor de protectie (figura 1.26);

se garanteaza o detectie eficace, umana sau automata, si instalatii capabile sa
asigure o transmitere rapida si fiabila a avertizarii;
se dispune de instalatii adecvate si suficiente de combatere a incendiilor, fixe sau
portabile, care sunt actionate manual sau automat; agentii extinctori trebuie sa fie
corespunzatori si sa garanteze stingerea eficienta in functie de ACP in cauza (de
exemplu, utilizarea tipului B pentru lichidele inflamabile) si de zona de aplicare (de
exemplu, evitarea utilizarea de CO, in spatii exterioare); de asemenea, se
garanteaza ca agenti extinctori incompatibili cu ACP in cauza nu sunt utilizati (de
exemplu, nu se utilizeaza apa pentru stingerea metalelor alcaline);
se dispune de cai de evacuare al caror numar si conditie permit evacuarea rapida si
sigura a ocupantilor;
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— dupa caz, se marcheaza mijloacele de combatere a incendiilor si accesul la caile de
evacuare in conformitate cu Directiva 92/58/CEE (HG nr. 971/2006);

— se garanteaza eliminarea fumului generat de incendiu prin intermediul orificiilor de
iesire sau al altor mijloace de aspirare (figura 1.27).

Fisa nr. 14 (Protectia impotriva incendiilor)
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Figura .26 - Sectorizarea prin intermediul Figura 1.27 - Orificii de iesire
peretelui despartitor rezistent la foc a fumului
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15. PREVENIREA SI PROTECTIA iMPOTRIVA EXPLOZIILOR

Masurile de prevenire si protectie care trebuie luate in considerare pentru
imbunatatirea protectiei sanatatii si securitatii lucratorilor expusi la riscuri legate de mediile
explozive nu sunt tratate in prezentul ghid deoarece acest risc este reglementat de Directiva
1999/92/CE si face obiectul unui ghid specific care poate fi consultat in cazul in care este
necesar (a se vedea ghidul de punere in aplicare corespondent).

Cerintele esentiale in materie de securitate si sanatate pentru aparatele si sistemele
de protectie destinate utilizarii in medii explozive sunt prezentate de Directiva 94/9/CE (HG
nr. 752/2004).

16. ECHIPAMENTELE DE PROTECTIE INDIVIDUALA

Domeniu de aplicare

Echipamentele de protectie individuala (EPI) constituie ultima bariera intre ACP si
lucrator; utilizarea acestora se limiteaza la urmatoarele cazuri:

e Atunci cand masurile de prevenire si protectie colective sau organizatorice
aplicate sunt insuficiente sau nu sunt viabile din punct de vedere tehnic.

e Atunci cand masurile de prevenire si protectie colective adecvate nu pot fi
imediat adoptate si astfel, este necesar sa se recurga in mod provizoriu la
protectia individuala mentionata.

e In timpul operatiunilor punctuale si eventuale care nu justifici stabilirea de
masuri permanente, cu conditia ca EPl sa garanteze un nivel de protectie
echivalent cu cel al masurilor pe care le inlocuieste.

o In situatii de urgenta, de salvare sau de autoprotectie.
Tipuri de echipamente de protectie

e Respiratorie (a se vedea masura specifica 16.1)
e Oculara (a se vedea masura specifica 16.2)

e Cutanata (manusi si imbracaminte de protectie impotriva riscurilor chimice) (a
se vedea masura specifica 16.3).

55



16.1. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE RESPIRATORIE INDIVIDUALA
Tipuri

» Echipamente de filtrare*
— magsti autofiltrante (figura 1.28)
— semi-masca + filtru (acopera fosele nazale si gura (figura 1.29)
— masca + filtru (protejeaza fata si ochii) (figura 1.30)
— tub bucal + filtru (figura 1.31)

* Echipamente izolante
— autonome (figura 1.32)
— neautonome sau semi-autonome (figura 1.33)

Utilizare

» Este indicata utilizarea echipamentelor de filtrare numai atunci cand concentratia de

oxigen in aerul din mediul de munca depaseste 17-18 %.

» Alegerea echipamentului de filtrare depinde de concentratia de oxigen din aerul
inconjurator si de necesitatea de a proteja sau a nu proteja fata si ochii.

» Tubul bucal este utilizat pentru situatii de urgenta.

« Atunci cand concentratia de oxigen in aerul inconjurator de la locul de munca este

sub 17 %, trebuie sa se utilizeze echipamente izolante.

Aceste echipamente izolante trebuie sa fie utilizate, de asemenea, atunci cand

concentratia de agent chimic in aerul inconjurator este foarte ridicata: de 100 de ori
valoarea limita de mediu sau 1000 ppm sau superioara indicelui imediat periculos

pentru viata si sanatate (IPVS).

Capacitatea filtrelor anti-gaz

» Clasa 1 — Filtre de capacitate mica (de 10 ori valoarea limita, fara a depasi 100

ppm)

» Clasa 2 — Filtre de capacitate medie (de 100 ori valoarea limita, fara a depasi 5 000

ppm)

» Clasa 3 — Filtre de capacitate mare (de 100 de ori valoarea limita, fara a depasi 10

000 ppm)
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FILTRE ANTIPARTICULE Cod Culoare

Retinere 80 % P1 Alb
Retinere 94 % P2 Alb
Retinere 99,95 % P3 Alb

FILTRE ANTI-GAZ $I FILTRE

COMBINATE

(C;Safg si vapori organici; punct de fierbere > A BRUN
((335a§g si vapori organici; punct de fierbere < AX BRUN
Gaze si vapori anorganici B GRI
SO, si alti vapori si gaze aglde; in E GALBEN
conformitate cu specificatiile producatorului
NH; si dgrlvatl organici ai .l.\le; in . K VERDE
conformitate cu specificatiile producatorului
Oxizi de azot NO-P3 ALBASTRU
Mercur HG-P3 ROSU

* Existd, de asemenea, echipamente de filtrare in care aerul este fortat s& traverseze sistemul de filtrare printr-un mic
ventilator alimentat de pile. Acesta permite diminuarea efortului pe care utilizatorul trebuie sad-l faca pentru a compensa
pierderea de sarcina a filtrului.
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Fisa nr. 16.1 (Echipamente de protectie respiratorie)

Figura .33 Echipament respirator
semiautonom
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16.2. Echipamente de protectie oculara individuala

Utilizare

Permit evitarea contactului dintre ochi si agentii chimici lichizi, solizi si gazosi care pot

dauna
de:

acestora sau pot fi absorbiti prin tesutul conjunctiv. Aceste imprejurari pot fi cauzate

Stropi sau proiectii de particule lichide sau solide;

Scapari de gaze;

Concentratii ridicate de aerosoli solizi sau lichizi sau de gaze sau vapori in aerul
inconjurator de la locul de munca. in mod normal, este necesar sé se utilizeze si
echipament de protectie respiratorie individuala. in acest caz, se utilizeaza o masca
sau o gluga sau ochelari care, dupa caz, insotesc masca.

A se vedea figurile 1.34 si 1.35.

Marcarea cadrului

Cod

Aplicare

Fara cod In caz de riscuri mecanice nespecifice si de radiatii UV, IR si din spectrul vizibil

3
4
5

O

Impotriva picaturilor si a stropilor de lichide

Impotriva pulberilor cu marimea particulelor mai mare de 5 ym

Impotriva gazului, vaporilor, cetii, fumului si a pulberii cu marimea particulelor mai mica de
5 um

Impotriva arcului electric produs in timpul unui scurtcircuit electric

Impotriva stropilor de metale si a penetrérii solidelor incandescente

Observatii

Imbr&camintea trebuie sa prezinte certificarea si marcajul CE si, in ceea ce priveste
protectia Tmpotriva riscului chimic, trebuie sa fie inscriptionat pe cadru, dupa caz,
indice de protectie ,3” sau ,5".

Este necesar sa se consulte pliantul informativ in care producatorul indica
caracteristicile imbracamintei- tipuri, indici de protectie si substantele impotriva carora
protejeaza - precum gi conditiile de depozitare, curatarea, marimile etc.

Este indispensabil sa se prevada inlocuirea acestui tip de echipament atunci cand se
dovedeste necesar.

Fisa 16.2 (Echipamente de protectie oculara)

Figura 1.34 Ecran facial Figura 1.35 Ochelari de securitate

59



16.3. ECHIPAMENTE DE PROTECTIE A PIELII (MANUSI S| IMBRACAMINTE DE
PROTECTIE IMPOTRIVA RISCURILOR CHIMICE)

Utilizare

Este necesar sa se utilizeze manusi (figura 1.36) si imbracaminte de protectie a pielii,
cum ar fi sorturi, ghetre sau combinezoane, atunci cand se doreste evitarea contactului dintre
piele si imbracamintea de lucru si substantele chimice, fie din cauza faptului ca substantele
chimice pot fi absorbite prin piele, fie pentru ca acestea pot cauza leziuni pielii.

Manusile si imbracamintea de protectie impotriva riscului chimic trebuie sa fie ermetice
(protectie impotriva penetrarii prin imbinari, cusaturi etc.) si sa impiedice patrunderea
substantelor prin materialul din care sunt facute manusile sau imbracamintea
(impermeabilitate). Aceasta impermeabilitate depinde de substanta impotriva careia se
asigura protectia si nu este permanenta; de fapt, aceasta este eficienta pentru o perioada
maxima. Astfel, fiecare asociere constituita din materialul de fabricare a imbracamintei si
produsul chimic impotriva caruia se asigura protectia prezinta un anumit nivel de protectie.
Exista 6 niveluri de protectie:

Indice de Durata protectiei
protectie

> 10 minute

> 30 minute

> 60 minute
> 120 minute
> 240 minute
> 480 minute
* Se refera la o anumita substanta (de exemplu etanol etc.)

Tip de
permeabilitate*

OOk WN -

Tipuri de combinezoane

In plus, combinezoanele care acopera intreg corpul se clasifica in urmatorul mod:

T'p 2 Caracteristici

combinezon

Tip 1 Echipamentul de protectie respiratorie in Ermetice la produsele
interiorul combinezonului chimice sub forma de gaze

Tip 1b Echipamentul de protectie respiratorie in sau vapori.
exteriorul combinezonului s s

Tip 1c nggte la conductg de aer respiralbilv o ﬁiﬂfzeérgdl r:;[]rgrg];uc;ci)’rr;iuzl;ne i

Tip 2 Slmllarel celqr de tipul 1c dar prezinta cusaturi echipament de protectie
sunt mai putin etanse respiratorie

Tip 3 Impermeabile la produsele chimice in stare lichida (jet sau presiune)

Tip 4 Impermeabile la produsele chimice pulverizate (pulverizare)

Tip 5 Impenetrabile de produsele chimice sub forma de particule solide (pulbere)

Tip 6 Impermeabile la substantele sub forma de stropi
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Observatii

imbracamintea trebuie s& prezinte certificarea si marcajul CE precum si simbolul de
protectie impotriva riscului chimic indicat mai jos.

Este necesar sa se consulte pliantul informativ in care producatorul indica caracteristicile
imbracamintei, tipuri, indici de protectie si substantele impotriva carora protejeaza,
precum si conditile de depozitare, curatarea, marimile etc. Este indispensabil sa se
prevada inlocuirea acestui tip de echipament atunci cand se dovedeste necesar.

Exemplu:

Indice de protectie Agent chimic
3 Amoniac 25%
2 Ciclohexilamina
0 Eter dietilic
6 Acid acetic

Fisa 16.3 (Echipamente de protectie a mainilor)

l

Figura 1.36 — Ménuéi de protectie
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3.2. Masuri preventive care trebuie luate in cursul ciclului de viata al produsului

Astfel cum s-a prezentat anterior in acest capitol, riscul chimic este definit prin
periculozitatea agentului (proprietati fizico-chimice sau toxicologice si forma sa fizica) si prin
conditiile de utilizare. Din acest motiv, in cazul in care nu este posibil sa se inlocuiasca
agentul, masurile tehnice si organizatorice care trebuie luate, urmarind ordinea de prioritate,
vizeaza stabilirea conditiilor de utilizare pentru care riscul este redus la minim. Aceasta
observatie trebuie sa fie aplicatd in cursul intregului ciclu de viatd al produselor, de la
producere pana la eliminare si in tratarea ulterioara utilizarii, si din perspectiva a doua
orientari principale ale actiunilor actuale gi viitoare ale Uniunii Europene in domeniu.

Prima orientare, care prezinta un caracter mai general, este descrisa in cartea verde
privind ,Politica integrata a produselor” [COM(2001) 68 final] care sustine elaborarea unui nou
model de crestere si a unei calitati mai bune a vietii datorita crearii bunastarii si datorita
competitivitatii pe baza produselor mai ecologice; aceasta propune o strategie de intarire si
de reorientare a politicii de mediu cu privire la produse, pentru a promova dezvoltarea
produselor mai ecologice.

O politica integrata a produselor este o abordare care tinde sa reduca efectele
produselor asupra mediului in cursul ciclului de viata al acestora, care porneste de la extractia
materiilor prime péna la gestionarea reziduurilor, incluzand productia, distribuirea si utilizarea.
Este vorba, in definitiv, de promovarea ideii de ciclu de viata in cadrul economiei (inclusiv in
cadrul serviciilor a caror utilizare poate reduce consumul de produse), ca parte a tuturor
deciziilor privind produsele, in asociere cu alte criterii precum functionalitatea, sénatatea si
securitatea.

Cea de-a doua orientare este definita in Cartea alba privind strategia pentru o viitoare
politicd comunitara in domeniul substantelor gi preparatelor chimice [COM(2001) 88 final]
(Regulamentul 1907/2007) al carei obiectiv fundamental este dezvoltarea durabild. In ceea ce
priveste obiectivul prezentului ghid, documentul semnaleaza ca producatorii si importatorii, ca
si utilizatorii industriali gi producatorii de substante si de preparate, ar trebui sa fie
responsabili Tn ceea ce priveste toate aspectele referitoare la securitatea produselor lor si ar
trebui sa fie obligati sa evalueze securitatea produselor lor pentru partea din ciclul de viata
asupra careia intervin, inclusiv eliminarea si gestionarea reziduurilor. Documentul include, de
asemenea, printre prioritatile cercetarii, imbunatatirea metodelor de evaluare a ciclului de
viata al substantelor si preparatelor chimice.

Din acest motiv gi in cazul substantelor ,extrem de ingrijoratoare” este necesar ca
evaluarea riscului, prezentata autoritatilor pentru a obtine autorizatia de comercializare a
produsului, sa acopere tot ciclul de viata a produsului. Toate acestea sunt integrate intr-un
nou sistem de control al substantelor si preparatelor chimice denumit REACH [din limba
englez& ,Registration, Evaluation and Authorisation of CHemicals* (inregistrarea, evaluarea si
autorizarea substantelor gi preparatelor chimice)] care se aplica in cadrul Uniunii Europene.

in ceea ce priveste domeniul de aplicare al Directivei 98/24/CE (HG nr. 1218/2006),
fazele ciclului de viata a produselor sunt indicate in cele ce urmeaza:

» Concepere si proiectare a produsului chimic: cuprinde luarea in considerare a riscului
chimic inainte de fabricarea de noi produse si procese

* Producerea: ar trebui asumate principiile de reducere la minim atat a consumului de
energie si resurse naturale cat si a generarii de reziduuri, inclusiv faza de utilizare si
eliminare a produsului insusi in cursul fazei finale a ciclului de viata

* Manipularea: transvazarea produsului in incinta intreprinderii
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» Depozitarea: in localurile producatorului si/sau in depozite logistice
+ Conditionarea, inclusiv identificarea in siguranta a produsului si eliminarea ambalajelor
* Distributia si vanzarea

« Utilizarea produsului de catre client, profesional sau particular, ca produs final sau ca
materie prima pentru un nou proces

* Eliminarea si tratarea produsului: aceasta faza are loc la sfarsitul ciclului de viata al
produsului si poate include procesarile care preced eliminarea acestuia. Reziduurile
trebuie eliminate in asa fel incat sa nu determine un nou risc pentru securitatea si
sanatatea lucratorilor.

Analiza riscurilor generate in cursul fiecarei faze a ciclului de viata a produsului
depaseste cadrul intreprinderii care il produce. Produsul final al unei intreprinderi poate
constitui materie prima pentru alta intreprindere si trebuie utilizat urmarind indicatiile date de
producator; prin urmare, fluxul de informatii intre cele doua parti si o coordonare stransa in
cazul utilizatorilor profesionali au o importanta deosebita.

Faza finala a ciclului implica, de asemenea, riscuri pentru mediu care pot fi legate de
eliminarea produsului gi tratarea acestuia dupa utilizare, cu toate ca scopul prezentului ghid
nu este acela de a trata acest aspect.

Trebuie amintit ca principiile de prevenire mentionate la capitolul 2 se aplica in toate
cazurile; in ceea ce priveste masurile de prevenire specifice dezvoltate la capitolul 3, trebuie
alese cele mai adecvate, in functie de faza ciclului de viata in care se afla produsul.
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ANEXA 1

FRAZE R, FRAZE S $1 COMBINATII ALE ACESTORA

Fraze derisc R

R 1 — Exploziv in stare uscata

R 2 — Risc de explozie la soc, frecare, foc sau alte surse de aprindere
R3 — Risc mare de explozie la soc, frecare, foc sau alte surse de aprindere
R 4 — Formeaza compusi metalici explozivi foarte sensibili

R5 — Pericol de explozie sub actiunea caldurii

R 6 — Pericol de explozie in contact sau fara contact cu aerul
R7 — Poate provoca un incendiu

R8 — Pericol de incendiu in contact cu materiale combustibile
R9 — Pericol de explozie in amestec cu materiale combustibile.
R 10 — Inflamabil.

R 11 — Foarte inflamabil.

R 12 — Extrem de inflamabil.

R 14 — Reactioneaza violent cu apa.

R 15 — In contact cu apa degaja gaze extrem de inflamabile

R 16 — Pericol de explozie in amestec cu substante oxidante

R 17 — Inflamabil spontan, in contact cu aerul

R 18 — La utilizare, poate forma amestec (vapori — aer) inflamabil/exploziv
R 19 — Poate forma peroxizi explozivi

R 20 — Nociv prin inhalare

R 21 — Nociv in contact cu pielea

R 22 — Nociv prin inghitire

R 23 — Toxic prin inhalare

R 24 — Toxic in contact cu pielea

R 25 — Toxic prin inghitire

R 26 — Foarte toxic prin inhalare

R 27 — Foarte toxic in contact cu pielea

R 28 — Foarte toxic prin inghitire

R 29 — In contact cu apa degaja gaze toxice

R 30 — Poate deveni foarte inflamabil la utilizare

R 31 — In contact cu acizii (se) degaja gaze toxice

R 32 — In contact cu acizii (se) degaj& gaze foarte toxice

R 33 — Pericol de efecte cumulative in organism

R 34 — Provoaca arsuri

R 35 — Provoaca arsuri grave

R 36 — Iritant pentru ochi

R 37 — Iritant pentru caile respiratorii

R 38 — Iritant pentru piele

R 39 — Pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii
R 40" — Posibil efect cancerigen, dovezi insuficiente

R 41 — Risc de leziuni oculare grave

R 42 — Poate provoca sensibilizare prin inhalare
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*Recent modificat. Anterior, avea intelesul actualei fraze R68, care a fost adaugata datorita
acestei schimbari. Este necesar sa ia in considerare aceasta modificare in cazurile in care

etichetele sau fisele cu date de securitate nu au fost actualizate

R 43
R 44
R 45
R 46
R 48
R 49
R 50
R 51
R 52
R 53
R 54
R 55
R 56
R 57
R 58
R 59
R 60
R 61
R 62
R 63
R 64
R 65
R 66
R 67
R 68

— Poate provoca sensibilizare in contact cu pielea

— Risc de explozie daca este incalzit in spatiu inchis

— Poate cauza cancer

— Poate provoca anomalii genetice ereditare

— Pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
— Poate cauza cancer prin inhalare

— Foarte toxic pentru organismele acvatice

— Toxic pentru organismele acvatice

— Nociv pentru organismele acvatice

— Poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra mediului acvatic
— Toxic pentru flora

— Toxic pentru fauna

— Toxic pentru organismele din sol

— Toxic pentru albine

— Poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra mediului
— Periculos pentru stratul de ozon

— Poate altera functia de reproducere (fertilitatea)

— Poate provoca efecte daunatoare asupra copilului nenascut, in timpul sarcinii

— Posibil risc de alterare a functiei de reproducere (fertilitatii)

— Posibil risc de efecte daunatoare asupra copilului nenascut, in timpul sarcinii

— Poate provoca efecte daunatoare asupra sugarilor hraniti cu lapte matern
— Nociv: poate provoca afectiuni pulmonare prin inghitire

— Expunerea repetata poate provoca uscarea sau craparea pielii

— Inhalarea vaporilor poate provoca somnolenta si ameteala

— Posibil risc de efecte ireversibile

Combinatii de fraze R

R 14/15
R 15/29
R 20/21
R 20/22

— Reactioneaza violent cu apa si (se) degaja gaze extrem de inflamabile
— In contact cu apa (se) degaja gaze toxice si extrem de inflamabile

— Nociv prin inhalare si in contact cu pielea

— Nociv prin inhalare si prin inghitire

R 20/21/22 — Nociv prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 21/22
R 23/24
R 23/25

— Nociv in contact cu pielea si prin inghitire
— Toxic prin inhalare si in contact cu pielea
— Toxic prin inhalare si prin inghitire

R 23/24/25 — Toxic prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 24/25
R 26/27
R 26/28

— Toxic Tn contact cu pielea si prin inghitire
— Foarte toxic prin inhalare si in contact cu pielea
— Foarte toxic prin inhalare si prin inghitire

R 26/27/28 — Foarte toxic prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 27/28

— Foarte toxic in contact cu pielea si prin inghitire
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R 36/37 - Iritant pentru ochi si caile respiratorii
R 36/38 - Iritant pentru ochi si pentru piele
36/37/38 — Iritant pentru ochi, caile respiratorii Si piele

R 37/38 - Iritant pentru caile respiratorii si piele

R 39/23 - Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin inhalare

R 39/24  — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii in contact cu
pielea

R 39/25 — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin inghitire

R 39/23/24 — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin inhalare
si in contact cu pielea

R 39/23/25 — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin inhalare

si prin inghitire

R 39/24/25 — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii in
contact cu pielea si prin inghitire

R 39/23/24/25 — Toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin
inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 39/26 — Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin
inhalare

R 39/27 — Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii in contact

cu pielea

R 39/28 - Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin
inghitire

R 39/26/27 — Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin
inhalare si in contact cu pielea

R 39/26/28 — Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii prin
inhalare si prin inghitire

R 39/27/28 - Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave asupra sanatatii in
contact cu pielea si prin inghitire

R 39/26/27/28 — Foarte toxic: pericol de efecte ireversibile foarte grave prin inhalare, in
contact cu pielea si prin inghitire

R 42/43 — Poate provoca sensibilizare prin inhalare si in contact cu pielea

R 48/20— Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita prin
inhalare

R 48/21— Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita in
contact cu pielea

R 48/22 — Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita prin
inghitire

R 48/20/21 — Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare si in contact cu pielea

R 48/20/22 — Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare si prin inghitire

R 48/21/22 — Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
in contact cu pielea si prin inghitire
R 48/20/21/22 — Nociv: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita

prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 48/23 — Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare

R 48/24 - Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatati la expunere
prelungita in contact cu pielea
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R 48/25 — Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inghitire

R 48/23/24 — Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare si in contact cu pielea

R 48/23/25 — Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare si prin inghitire

R 48/24/25 — Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
in contact cu pielea si prin inghitire

R 48/23/24/25 - Toxic: pericol de efecte grave asupra sanatatii la expunere prelungita
prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire

R 50/53 - Foarte toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe
termen lung asupra mediului acvatic

R 51/53 - Toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen
lung asupra mediului acvatic

R 52/53 - Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen
lung asupra mediului acvatic

R 68/20" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile prin inhalare

R 68/21" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile in contact cu pielea

R 68/22" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile prin inghitire

R 68/20/21" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile prin inhalare si in contact cu pielea

R 68/20/22" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile prin inhalare si prin inghitire

R 68/21/22° - Nociv: posibil risc de efecte ireversibile fin contact cu
pielea si prin inghitire
R 68/20/21/22" — Nociv: posibil risc de efecte ireversibile prin inhalare, in contact

cu pielea si prin inghitire

*Inainte de modificarea textului privind R40 si de adaugarea R68 in toate aceste combinatii de fraze, R40 figura
in locul R68

Fraze de prudenta S

S1 — A se pastra sub cheie

S2 — A nu se lasa la indemana copiilor

S3 — A se pastra intr-un loc racoros

S4 — A se pastra departe de zonele locuite

S5 — A se pastra sub... (lichidul corespunzator se specifica de producator)

S6 — A se pastra sub... (gazul inert se specifica de producator)

S7 — A se pastra recipientul inchis ermetic

S8 — A se pastra recipientul ferit de umiditate

S9 — A se pastra recipientul intr-un loc bine ventilat

S12 — A nu se inchide ermetic recipientul

S13 — A se pastra departe de alimente, bauturi si hrana pentru animale

S14 — A se pastra departe de ... (materialele incompatibile se specifica de
producator)

S15 — A se pastra departe de caldura

S16 — A se pastra departe de orice flacara sau sursa de scantei — Fumatul interzis

S17 — A se pastra departe de materiale combustibile

S18 — A se manipula si a se deschide recipientul cu prudenta
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S20 — A nu se consuma alimente si bauturi pe durata utilizarii

S21 — Fumatul interzis pe durata utilizarii

S22 — A nu inspira praful

S23 — A nu inspira gazul/fumul/vaporii/aerosolii [termenul(ii) corespunzator(i) se
specifica de producator]

S24 — A se evita contactul cu pielea

S25 — A se evita contactul cu ochii

S26 — La contactul cu ochii, se spala imediat cu multa apa si se consulta medicul

S27 — A se scoate imediat toata imbracamintea contaminata

S28 — La contactul cu pielea, se spala imediat cu multa ... (agentul de spalare
corespunzator se specifica de producator)

S29 — A nu se arunca la canalizare.

S30 — A nu se turna niciodata apa peste acest produs

S33 — A se evita acumularea incarcarii electrostatice

S35 — A se elimina reziduurile produsului si ambalajul (recipientul) dupa ce s-au luat
toate masurile de precautie

S36 — A se purta echipament de protectie corespunzator

S37 — A se purta manusi de protectie corespunzatoare

S38 — In cazul unei ventilatii insuficiente se utilizeaza echipament de protectie
corespunzator pentru asigurarea respiratiei

S39 — A se proteja corespunzator ochii/fata

S40 — Pentru curatirea pardoselii si a tuturor obiectelor contaminate cu acest produs,
se utilizeaza ... (se specifica de producator)

S41 —In caz de incendiu si/sau explozie a nu se inspira fumul

S42 — In timpul fumegarii/pulverizarii, se utilizeaza echipament corespunzator pentru
asigurarea respiratiei [tipul(rile) corespunzator(oare) se specifica de producator]

S43 —In caz de incendiu a se utiliza...(mijloacele de stingere corespunzétoare se
precizeaza de producator. Daca apa mareste riscurile, se va adauga ,Niciodata nu utilizati
apa”)

S45 — In caz de accident sau daca va simtiti rdu, a se consulta imediat medicul.
(daca este posibil, i se arata eticheta)

S46 — Tn caz de nghitire, a se consulta imediat medicul si a i se ar&ta ambalajul
(recipientul) sau eticheta

S47 — A se pastra la o temperatura care sd nu depéseasca... °C (temperatura se
specifica de producator)

S48 — A se pastra umed cu... (materialul corespunzator se specifica de producator)

S49 — A se pastra numai in ambalajul (recipientul) original

S50 — A nu amesteca cu ...( se specifica de producator)

S51 — A se utiliza numai in spatii bine ventilate

S52 — A nu se utiliza pe suprafete mari, in spatii locuite

S53 — A se evita expunerea — a se procura instructiuni speciale inainte de utilizare

S56 — A se elimina acest produs si ambalajul (recipientul) la un centru de colectare a
deseurilor periculoase sau speciale

S57 — A se utiliza un ambalaj (recipient) corespunzator pentru evitarea contaminarii
mediului

S59 — Adresati-va producatorului/furnizorului pentru informatii privind recuperarea /
reciclarea

S60 — A se elimina produsul si ambalajul (recipientul) ca deseu periculos

S61 — A se evita dispersarea in mediu. A se consulta instructiunile speciale/ fisa

tehnica de securitate
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S62 — In caz de Inghitire, a nu se provoca voma; se consultd imediat medicul si i se
arata ambalajul (recipientul) sau eticheta

S63 —In caz de accident prin inhalare, se transporté victima in afara zonei
contaminate si se mentine in stare de repaus

S64 — In caz de inghitire, se va clati gura cu apa (numai dacé persoana este
congtienta)

Combinatii de fraze S

S1/2 — A se pastra sub cheie si a nu se lasa la indemana copiilor
S3/7 — A se pastra recipientul inchis ermetic, intr-un loc racoros
S3/9/14 - A se pastra intr-un loc racoros, bine ventilat departe de ... (materialele

incompatibile se indica de producator)
S3/9/14/49 — A se pastra numai in ambalajul (recipientul) original, intr-un loc racoros, bine
ventilat, departe de... (materialele incompatibile se indica de producator)

S3/9/49 - A se pastra numai in ambalajul (recipientul) original, intr-un loc racoros, bine
ventilat

S3/14 — A se pastra intr-un loc racoros, departe de... (materialele incompatibile se
indica de producator)

S7/8 — Pastrati ambalajul inchis ermetic si uscat (ferit de umiditate).

S7/9 — A se pastra recipientul inchis ermetic si intr-un loc bine ventilat.

S7/47 — A se pastra recipientul inchis ermetic si la o temperatura care sa nu

depaseasca ...°C (temperatura se specifica de producator)

S20/21 — Este interzis consumul de alimente si bauturi, precum si fumatul, in timpul
utilizarii

S24/25 — A se evita contactul cu pielea si ochii

S27/28 - La contactul cu pielea, se scoate imediat toata imbracamintea contaminata si
se spala imediat cu multa ... (agentul de spalare corespunzator se specifica de producator)

S29/35 - A nu se arunca la canalizare; a se elimina reziduurile produsului si ambalajul
(recipientul) dupa ce s-au luat toate masurile de precautie

S29/56 — A nu se arunca la canalizare; a se elimina acest produs si ambalajul
(recipientul) la un centru de colectare a deseurilor periculoase sau speciale

S36/37 — A se purta echipament de protectie si manusi de protectie corespunzatoare

S36/37/39 — A se purta echipament de protectie si manusi de protectie corespunzatoare, a
se proteja corespunzator ochii/fata

S36/39 — A se purta echipament de protectie corespunzator si a se proteja

corespunzator ochii/fata

S37/39 — A se purta manusi de protectie corespunzatoare si a se proteja corespunzator
ochii/fata

S47/49  — A se pastra numai in ambalajul (recipientul) original, la o temperatura care sa

nu depaseasci...’C (temperatura se specifica de producétor)
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ANEXA 2 - Metode simplificate de evaluare a riscurilor

Metodele simplificate pot constitui un ajutor semnificativ (in special pentru intreprinderile mici
si mijlocii) pentru a realiza evaluarea initiala a riscurilor gi pentru a determina daca este
necesar sa se recurga la masuri de prevenire si protectie. Astfel cum este prezentat in cadrul
1.5 din prezentele instructiuni, procesul de evaluare a riscurilor continua cu realizarea unei
evaluari detaliate, cu exceptia cazului in care riscul detectat in prima etapa este scazut.
Astfel, a priori, aceste metode nu inlocuiesc o evaluare detaliata a riscurilor, ci au in vedere
stabilirea unui prim diagnostic al situatiei. Anumite metode ofera si orientari cu privire la tipul
de masuri care trebuie puse in aplicare, in functie de nivelul de risc si de natura operatiunii
sau procesului evaluat.

Variabilele utilizate in general de diversele metode sunt:

- periculozitatea intrinseca a agentilor chimici

- frecventa/timpul de expunere

- cantitatea de agent chimic utilizata sau prezenta
- volatilitatea sau pulverulenta agentului chimic

- tipul de utilizare

- tipul de control

Prin atribuirea unor indici semi-cantitativi unora dintre aceste variabile (fiind vorba de metode
simplificate, nu trebuie, in mod normal, selectionate toate variabilele), se obtine o clasificare
a riscului.

Drept exemplu, sunt indicate urmatoarele:

1. o metodologie simplificata pentru evaluarea riscului de expunere (prin inhalare sau
prin contact cu pielea) la agenti chimici;

2. o metodologie simplificata pentru evaluarea riscului de accident legat de prezenta
agentilor chimici.

1. Metodologie simplificata pentru evaluarea riscului de expunere la agenti chimici

Aceasta metodologie a fost elaborata de ,Health and Safety Executive” pentru evaluarea
riscului de expunere la agenti chimici periculosi si se numegte COSHH Essentials.

Este vorba despre o metodologie care urmareste sa stabileasca masura de control
corespunzatoare operatiunii evaluate; aceasta nu serveste, la modul propriu, stabilirii
nivelului de risc existent. Acesta este punctul sau forte, dat fiind ca aceasta ofera solutii
practice sub forma mai multor ,fise de control”.

De aici Tnainte, se porneste de la principiul ca nivelurile de control obtinute prin aceasta
metoda corespund nivelurilor de risc. Acestea sunt niveluri de risc ,potential” intrucat
masurile de control existente nu sunt utilizate ca variabila initialda a metodei. Odata ce
riscurile sunt clasificate in patru niveluri, sunt prezentate cateva indicatii generale privind
modul Tn care se procedeaza pentru fiecare nivel.

in continuare este prezentatd partea referitoare la clasificarea riscurilor in patru grupe”.
Aceasta ia in considerare trei variabile ale procesului:

(a) periculozitatea intrinseca a substantei

(b) capacitatea de dispersie a acesteia in mediu

(c) cantitatea de substanta utilizata la fiecare operatiune.
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(a) Periculozitatea intrinseca a substantelor, conform tabelului A2.1, se clasifica in cinci
categorii(A, B, C, D si E), in functie de frazele R care trebuie sa figureze pe eticheta
produsului si pe fisa cu date de securitate a acestuia.

Tabelul A2.1 — Periculozitate intrinseca a substantelor chimice prin inhalare’

A B Cc D E

R36 R20 R23 R26 Mutagen

R36/38 R20/21 R23/24 R26/27 categoria 3,

R38 R20/21/22 R23/24/25 R26/27/28 R40
R20/22 R23/25 R26/28

R65 R21 R24 R27 R42

R67 R21/22 R24/25 R27/28 R42/43

Toate R22 R25 R28 R45

substantele care
nu au atribuite
fraze R, care

corespund
grupelor B-E

R34 Cancerigen R46
categoria 3,
R40

R35 R48/23 R49
R48/23/24
R48/23/24/25
R48/23/25
R48/24
R48/24/25
R48/25

R36/37 R60 Mutagen

R36/37/38 R61 categoria 3,
R62 R68
R63
R64

R37

R37/38

R41

R43

R48/20

R48/20/21

R48/20/21/22

R48/20/22

R48/21

R48/21/22

R48/22

"Nivelul de periculozitate creste de la Ala E

Cateva substante pot prezenta riscuri la contactul cu pielea sau mucoasele externe; acestor
substante le-au fost atribuite frazele R (tabelul A2.2). Atunci cand aceste riscuri intervin
imediat dupa contact (de exemplu, fraza R34 ,provoaca arsuri”), evaluarea riscului asociat se
realizeaza conform indicatiilor din partea B a prezentei anexe.

Atunci cand ACP prezinta riscuri pe termen lung (care se adauga sau nu altor riscuri) in caz
de contact cu pielea (de exemplu, fraza R48 ,Pericol de efecte grave asupra sanatatii la

expunere prelungita”), trebuie sa se recurga direct la masuri preventive care au in vedere
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impiedicarea contactului dintre ACP si piele sau mucoase deoarece, in acest caz si pentru
moment, nu sunt disponibile sisteme simple de evaluare®.

Tabelul A2.2 Grup de riscuri pentru piele (S). Substante periculoase in contact cu pielea sau ochii

R21 R27 R38 R48/24
R20/21 R27/28 R37/38 R48/23/24
R20/21/22 R26/27/28 R41 R48/23/24/25
R21/22 R26/27 R43 R48/24/25
R24 R34 R42/43 R66
R23/24 R35 R48/21
R23/24/25 R36 R48/20/21
R24/25 R36/37 R48/20/21/22

R36/38 R48/21/22

R36/37/38

350

oo J
Volatilitate medie

250 o
200 o .. .
Volatilitate ridicata

150 4

100 <

Punct de fierbere °C

50 9

on 110 140
Temperatura de lucru, °C

Figura A2.1- Nivelul de volatilitate al lichidelor

2 Tn cadrul proiectului european ,Riskofderm”, se elaboreazd un instrument pentru evaluarea si gestionarea
riscului de expunere cutanata. Pentru informatii mai ample, a se consulta Ann. occup. Hyg., vol. 47, nr. 8, pp.
629-640, 2003 si http://www. iras.uu.nl/research/projects_exp_assess_occ_hyg/ex02.php
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(b) Capacitatea de dispersie in mediu este clasificata ca fiind ridicata, medie si scazuta.
Aceasta se masoara, in cazul lichidelor, prin volatilitatea acestora la temperatura de lucru
(figura A2.1), care defineste capacitatea de evaporare a agentului, iar in cazul solidelor, prin

tendinta acestora de a forma praf (tabelul A2.3).

Tabelul A2.3 — Capacitatea solidelor de a genera pulberi*

Scazuta

Substantele sub forma de
granule (pelete) care nu
au tendinta sa se sparga.
in timpul utilizarii nu se
observa producerea de
pulberi

| Medie

Solide granulate sau
cristaline.

Utilizarea acestora este
insotitéd de producerea de
pulberi care se depun
rapid suprafetele

| Ridicata

Pulberi fine si cu densitate
mica.

Utilizarea acestora
provoaca producerea de
nori de praf care raman in
suspensie in aer timp de

Exemple: granule de PVC, | adiacente. mai multe minute.
fulgi, pepite etc. Exemple: pulbere de Exemple: ciment, negru de
detergent fum, creta etc.

Tn cazul in care exista dubii, a se alege categoria superioara.

(c) Cantitatea de substanta utilizata este clasificata ca fiind mica, medie si mare, conform
tabelului A2.4.

Tabelul A2.5 indica nivelul de risc previzibil in functie de aceste trei informatii, care sunt clasa
de periculozitate, capacitatea de dispersie in mediu gi cantitatea de substanta utilizata. Au
fost avute in vedere patru niveluri de risc; fiecaruia dintre acestea ii corespunde o strategie de
prevenire, care este descrisa mai jos si care, in toate cazurile, trebuie sa includa aplicarea
principiilor generale de prevenire (articolul 5 din directiva) tratate mai departe in prezentul
ghid.

Odata determinat nivelul de risc, metoda ofera diferite tipuri de solutii tehnice in functie de
operatiunea evaluata. Aceste fige de control nu sunt reproduse in intregime in prezenta
anexa insa capitolul 3 din partea | (Masuri specifice de protectie si prevenire) contine unele
din aceste solutii pe spatele fiecarei fige.

Masurile care trebuie luate dupa clasificarea riscului pot fi sintetizate dupa cum urmeaza.

Nivelul de risc 1

in general, in astfel de situatii, riscul pentru securitatea si sanatatea lucratorilor poate fi
considerat scdzut in sensul articolului 5 alineatul (4) din Directiva 98/24/CE. in cazul in care,
in plus, aplicarea principiilor generale de prevenire (capitolul 2 din partea | a instructiunilor
practice) este suficienta pentru reducerea acestui risc, articolul 5 alineatul (4) din directiva
stabileste ca nu este necesara aplicarea dispozitiilor articolelor 6, 7 si 10.

Prin urmare, in mod normal, nu este util sa se verifice eficacitatea masurilor de prevenire prin

efectuarea de masuratori de mediu, cu exceptia cazului in care dispozitiile nationale cer acest
lucru.

In general, utilizarea unei ventilatii generale permite controlarea riscului.
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Nivelul de risc 2

in astfel de situatii, trebuie sa se recurga la masuri specifice de prevenire pentru controlul
riscului. Cele utilizate in mod curent sunt echipamentele de aspiratie locala, care trebuie in
general sa fie proiectate si construite de furnizori specializati.

Tabelul A2.4 - Cantitatea de substanta utilizata (ca ordin de marime)

Cantitatea de substanta Cantitatea utilizata pe operatiune

Mica Grame sau mililitri
Medie Kilograme sau litri
Mare Tone sau metri cub

Tabelul A2.5 - Determinarea nivelului de risc’

Nivelul A de periculozitate
Volatilitate/Pulverulenta
Cantitatea Volatilitate sau Volatilitate | Pulverulenta Volatilitate sau
utilizata | pulverulenta scazuta medie medie pulverulenta ridicata

Mica 1 1 1 1
Medie 1 1 1 2
Mare 1 1 2 2
Nivelul B de periculozitate

Volatilitatea/Producerea de pulberi
Mica 1 1 1 1
Medie 2 2 2
Mare 1 2 3 3
Nivelul C de periculozitate

Volatilitatea/Producerea de pulberi
Mica 1 2 1 2
Medie 3 3 3
Mare 2 4 4 4
Nivelul D de periculozitate

Volatilitatea/Producerea de pulberi
Mica 2 3 2 3
Medie 3 4 4 4
Mare 4 4 4 4
Nivelul E de periculozitate
In toate situatiile care presupun prezenta substantelor cu acest nivel de periculozitate,
se considera ca nivelul de risc este 4.
*Nivelurile de risc obtinute prin aplicarea acestei metode sunt 1, 2, 3 sau 4.




Este important ca furnizorul sa fie ales in functie de experienta dovedita in ceea ce priveste
acest tip de instalatie si, de asemenea, sa se specifice clar ca scopul este scaderea sub
valoarea limita si, pe cat posibil, concentratia substantelor chimice inregistrata la nivelul
postului de munca.

Nivelul de risc 3

in situatiile de acest tip, este necesar sa se opteze pentru utilizarea sistemelor inchise,
impiedicand astfel ca substanta chimica sa treaca in atmosfera in cursul operatiunilor de
rutind. Tn masura posibilului, aceste operatiuni trebuie realizate la o presiune mai mica decat
presiunea atmosferica pentru a impiedica dispersarea acestor substante.

Pentru nivelurile de risc 2 si 3, dupa aplicarea de masuri de control, este necesar sa se treaca
la evaluarea cantitativa detaliatd a expunerii, in conformitate cu dispozitile din anexa 4
(strategie de prelevare de probe) si din anexa 5 (prelevare de probe si analiza). Cu toate
acestea, in cazul in care exista anumite semne care indica ca expunerea este in mod clar
sub valorile limita de expunere profesionala, acest lucru poate fi confirmat cu ajutorul unor
proceduri de evaluare mai putin exigente decat cele mentionate.

Rezultatele evaluarii cantitative urmeaza sa indice daca este necesar sa se aplice masuri de
control suplimentare precum si un program de determinari periodice ale expunerii (a se vedea
anexa 4). In orice caz, parametrii legati de functionarea corespunzatoare a instalatiilor fac
obiectul verificarilor periodice pentru a garanta eficienta acestora in timp.

Nivelul de risc 4

Aceste situatii se caracterizeaza prin utilizarea fie de substante extrem de toxice, fie de
cantitati mari de substante de toxicitate medie, susceptibile insa de a fi dispersate cu usurinta
in atmosferd. In cazul In care este vorba de substante reglementate de Directiva
2004/37/CEE a Consiliului privind protectia lucratorilor expusi la agenti cancerigeni sau
mutageni (a sasea directiva in sensul articolului 16 alineatul (1) al Directivei 89/391/CEE),
trebuie respectate, in plus, dispozitile directivei mentionate si cele ale normelor nationale
care o transpun. Aceasta directiva a fost modificata de Directiva 97/42/CE si Directiva
1999/38/CE care include agentii mutageni in domeniul de aplicare.

in astfel de situatii este indispensabil sa se apeleze la evaluarea unui expert si sa se adopte
dispozitii special elaborate pentru procesul in cauza. Acest nivel de risc necesita evaluarea
cantitativa a expunerii in conformitate cu procedurile descrise in anexele 4 si 5 la prezentele
instructiuni practice si maximizarea frecventei verificarilor periodice a eficientei instalatiilor de
control.
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2. METODOLOGIE SIMPLIFICATAVDE EVALUARE A RISCULUI DE ACCIDENT, DE
INCENDIU $I DE EXPLOZIE LEGATA DE PREZENTA ACP

Metodologia de evaluare a riscului de accident chimic prezentata in continuare consta intr-o
propunere de a ajuta intreprinderile care utilizeaza ACP, fie ca acestea apartin sau nu
industriei chimice, Tn special intreprinderile mici si mijlocii, sa identifice pericolele si sa
evalueze riscurile legate de utilizarea produselor mentionate, pentru a putea realiza o
planificare preventiva corecta si obiectiva pornind de la rezultatele obtinute prin aplicarea
metodologiei in cauza.

Aceasta metodologie, aplicatda in mod specific riscului legat de depozitarea si utilizarea
agentilor chimic periculosi se concentreaza pe daunele preconizate si nu pe cele maxime.
Metodologia include i dezvolta experienta dobandita in aplicarea metodologiilor simplificate
bazate pe estimarea probabilitatii producerii situatiei periculoase analizate, pe frecventa
expunerii la aceasta si pe consecintele obignuite in cazul producerii situatiei. Acesti parametri
sunt utilizati de metoda W.T.Fine, precum si de diferite metodologii elaborate de INSHT
(Institutul National Spaniol pentru Sanatate si Securitate in Munca) si corespund, de
asemenea, criteriilor utilizate de anumite standarde armonizate elaborate de CEN, inclusiv
standardele EN 1050 si EN 1127-1.

Aceasta metodologie permite cuantificarea marimii riscurilor gi, in consecinta, ierarhizarea in
mod rational a prioritatilor pentru corectie. Pentru aceasta, se porneste de la identificarea
deficientelor constatate in instalatii, echipamente procese, sarcini etc., care implica ACP.
Aceste deficiente sunt comparate cu frazele R atribuite ACP prezenti, obtindndu-se astfel un
nivel de periculozitate obiectiva (NPO). Se stabileste apoi nivelul de expunere la nivelul de
periculozitate obtinut gi, tindnd seama de importanta preconizatd a consecintelor
(consecintele obignuite trebuie sa fie stabilite in prealabil de persoana care aplica
metodologia), se evalueaza riscul si se obtine nivelul de risc estimat pentru situatia evaluata.

Aceasta metoda considera nivelul de risc ca fiind produsul a trei variabile:

NR =NPO x NE x NC

Unde NR: nivel derisc
NPO: nivel de periculozitate obiectiva
NE: nivel de expunere
NC: nivelul consecintelor

Informatia furnizata de aceasta metoda se utilizeaza numai ca orientare, scopul acesteia fiind
de a ajuta angajatorii sa-gi prioritizeze actiunile preventive pe baza unor criterii obiective gi, in
consecinta, sa-i ajute in planificare. Procesul de estimare a variabilelor mentionate este
descris mai jos.

2.1 Nivel de periculozitate obiectiva
Nivelul de periculozitate obiectiva (NPO) este amploarea consecintei preconizate care rezulta

din ansamblul de factori de risc luati in considerare gi relatia cauzala directa a acestora cu
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accidentul posibil. Valorile numerice utilizate in aceastd metoda si semnificatia acestora sunt
prezentate in tabelul A2.6.

Se propune utilizarea unui chestionar (tabelul A2.7) completat de tabelul A2.8, pentru
evaluarea NPO. Fiecarei intrebari ii este atribuit, in functie de raspuns, un calificativ care, in
anumite cazuri, este independent de ACP implicati (situatii mentionate in chestionar) dar
care, in general, depinde de frazele R atribuite ACP.

Astfel, un raspuns negativ la intrebarea nr. 5 conduce la calificativul ,care se poate
imbunatati” in cazul in care unui ACP fii este atribuita fraza R21, sau la calificativul ,foarte
deficient” in cazul in care este atribuita una din frazele de la R1 la R6.

Chestionarul este conceput pentru a verifica gradul de conformitate prin intermediul unui
numar de intrebari considerate fundamentale pentru stabilirea nivelului de deficienta al
instalatiilor, echipamentelor, proceselor, sarcinilor etc., in care sunt implicati ACP.

In mod evident, este necesar s& se modifice continutul chestionarului prin inlocuirea sau
completarea intrebarilor adresate cu alte intrebari care respecta dispozitile legale sau de
reglementare sau sunt adaptate situatiei sau necesitatilor intreprinderii care il utilizeaza.

De asemenea, se pot separa de chestionar intrebarile referitoare la identificarea deficientelor
a caror nerespectare poate conduce la incendiu sau explozie (deficiente sau control
insuficient al combustibilului sau surselor de aprindere) pot fi separate de chestionar. Datele
obtinute cu ajutorul acestor intrebari determina probabilitatea de producere, evaluata in
conformitate cu gradul de respectare a masurilor de protectie impotriva incendiilor prevazute
de legislatie, furnizeazd informatii despre nivelul de risc de incendiu. in acest mod, se
clarifica si se aprofundeaza evaluarea riscului de incendiu sau de explozie.

Prin urmare, raspunsul la fiecare intrebare conduce la un calificativ care poate fi ,foarte
mcient”, ,deficient” sau ,care se poate imbunatati” (in cazul in care intrebarea este
apricabila) in functie de factorii de risc prezenti si de periculozitatea intrinsecd a ACP
cunoscuta datorita frazelor R. Nu se acorda calificativ pentru intrebarea nr. 1 deoarece este
vorba de o intrebare ,cheie” iar raspunsul negativ oferit acesteia inseamna ca nu exista nici
un ACP in intreprindere si, prin urmare, este inutil sa se continue completarea chestionarului.

In functie de toate raspunsurile, se obtine un calificativ general de deficientd care poate fi
,[foarte deficient”, ,deficient”, ,care se poate imbunatati” sau ,acceptabil”, in conformitate cu
urmatoarele criterii:

(a) Calificativul general este ,foarte deficient” in cazul in care una din intrebari obtine
calificativul ,foarte deficient” sau in cazul in care mai mult de 50% din intrebari primesc
calificativul ,deficient”.

(b) Calificativul general este ,deficient” in cazul in care, fara a obtine calificativul ,foarte
deficient”, una din intrebari obtine calificativul ,deficient” sau in cazul in care mai mult de
50% din intrebari primesc calificativul ,care se poate imbunatati”.

(c) Calificativul general este ,care se poate imbunatati” in cazul in care, fara a obtine
calificativul ,foarte deficient” sau ,deficient”, una din intrebari obtine calificativul ,care se
poate imbunatati”

(d) Calificativul general este ,acceptabil” in restul situatiilor.
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Tabelul A2.6 — Determinarea nivelului de periculozitate obiectiva

Periculozitate obiectiva NPO Semnificatie

Acceptabil - Nu s-a identificat nicio anomalie
semnificativa. Riscul este controlat. Este
necesar sa se ia masurile stabilite pentru
nivelul de risc 1(in tabelul A2.12).

Care se poate imbunatati 2 Au fost identificati factori de risc putin
importanti. Masurile preventive luate in
privinta acestui risc pot fi imbunatatite.

Deficient 6 Au fost identificati factori de risc care
trebuie sa fie corectati. Masurile
preventive luate nu garanteaza un control
suficient.

Foarte deficient 10 Au fost identificati factori de risc
semnificativi. Masurile preventive luate
sunt ineficiente
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Tabelul A2.7 — Chestionar de control pentru identificarea factorilor de risc de accident din cauza ACP’

ACP sunt depozitati, utilizati, produsi etc., sub forma de materii
prime, produse intermediare, secundare, finite, deseuri, produse de
intretinere etc.

Identificarea agentilor chimici

2.

3.

4.

ACP prezenti in mod obignuit sau ocazional la locul de munca sunt
identificati si inventariati.

Ambalajele originale ale ACP sunt marcate corespunzator printr-o
eticheta.

Marcarea de mai sus este pastrata la transvazarea ACD in alte
recipiente.

Pe conductele care transporta ACP au fost lipite, fixate sau vopsite
etichete de identificare a produsului si s-a indicat directia de curgere
a fluidelor.

Aceste etichete au fost plasate in lungul conductelor in numar
suficient precum gi in zonele de risc special (valve, imbinari etc.).
intreprinderea dispune de fise cu date de securitate pentru toti ACP
prezenti sau care pot fi prezenti la locul de munca si, dupa caz, de
informatii suficiente si adecvate cu privire la ACP pentru care nu
exista astfel de fise (deseuri, produse intermediare etc.).

Depozitarea sau ambalarea agentilor chimici

8.

10.

ACP sunt depozitati in localuri speciale, grupati pe categorii de risc gi
izolati suficient (prin distantad sau perete de separatie) de produsele
cu care sunt incompatibili sau cu care pot provoca reactii
periculoase.

Zona de depozitare este ventilata corespunzator prin tiraj natural sau
fortat corespunzator.

Zonele de depozitare, de utilizare si/sau de productie, atunci cand

Da

Nu este
relevant

Raspunsul
negativ Calificativ
implica
Chestionarul
nu trebuie
sa fie
completat
Foarte deficient
Foarte deficient
Foarte deficient
A se vedea
tabelul A2.8
Care se poate
imbunatati
A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8
Deficient
Deficient
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11.

12.

13.

14.

cantitatea sau periculozitatea produsului necesita acest lucru,
garanteaza ca acesta este colectat si adus intr-o zona sigura sau un
recipient sigur impotriva scurgerilor sau pierderilor prin scurgere de
ACP in stare lichida.

Prezenta sau utilizarea surselor de aprindere ,necontrolata” in
depozitele de ACP inflamabili sunt interzise iar respectarea acestei
interdictii este monitorizata gsi asigurata in mod exhaustiv.

Mijloacele de conditionare sau ambalajele care contin ACP au
rezistentd fizicd sau chimica suficienta si nu prezintd semne de
impact, taieturi sau deformari.

Mijloacele de conditionare a ACP sunt total sigure (inchidere
automata, inchidere de sigurantd cu interblocare, ambalaj dublu,
straturi de acoperire care absorb socurile etc.)

Transportul, manual sau mecanic, al recipientelor se realizeaza prin
intermediul echipamentelor care asigura stabilitatea si fixarea sigura
a acestora.

Utilizarea/prelucrarea agentilor chimici

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Numai cantitatea de ACP strict necesara muncii care trebuie imediat
efectuatd este pastratd la locul de muncéa (niciodata cantitati mai
mari decat cele necesare pentru un schimb sau o zi de munca).

ACP adusi la locul de munca de catre echipa si care nu sunt utilizati
la sfarsitul zilei de munca (al schimbului) sunt depozitati in recipiente
corespunzatoare, dulapuri protejate sau localuri speciale.

Se evita transvazarea de ACP prin turnare deschisa.

La transvazarea lichidelor inflamabile, se controleaza cu rigurozitate
formarea si acumularea de sarcini electrostatice.

Zonele care prezinta risc de mediu inflamabil sunt prevazute cu
instalatii electrice antideflagrante; in paralel, se controleaza sursele
de aprindere de orice fel™

Instalatia electrica a echipamentelor, instrumentelor, salilor si
depozitelor pentru produse corosive este corespunzatoare.

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

Care se poate
imbunatati

Care se poate
imbunatati
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Caracteristicile materialelor, echipamentelor si uneltelor sunt
adaptate naturii ACP utilizati.

Se verifica absenta scurgerilor gi, in general, starea corespunzatoare
a instalatiilor si a echipamentelor inainte de utlilizare.

In cazul in care este necesar, echipamentele sunt prevdzute cu
dispozitive de detectie a conditiilor de insecuritate (nivelul LIl intr-un
tunel de uscare, temperatura/presiunea dintr-un reactor, nivelul de
umplere a unui rezervor etc.), cuplate la un sistem de alarma.
Sistemele de detectie existente pot provoca oprirea procesului in
cazul unei situatii critice.

Orificiile de aerisire si de iesire ale dispozitivelor de siguranta pentru
produse inflamabile/explozive sunt canalizate spre un loc sigur si,
dupa caz, sunt prevazute cu dispozitiv de flacara.

Exista dispozitive pentru prelucrarea, absorbtia, distrugerea si/sau
izolarea Tn conditii sigure a efluentilor din dispozitivele de siguranta si
orificiile de aerisire.

Operatiunile susceptibile de a degaja gaze, vapori, pulbere etc. de
ACP se realizeaza prin intermediul proceselor izolate sau, in lipsa
acestora, in zone bine ventilate sau in instalatii prevazute cu sisteme
de aspiratie locala.

In general, au fost luate masurile de protectie colectiva in vederea
izolarii ACP gi a limitarii expunerii lucratorilor la agenti.

Organizarea prevenirii in cazul utilizarii agentilor chimici

29.

30.

31.

32.

Se solicita autorizatie de munca pentru operatiunile de risc realizate
cu recipiente, echipamente sau instalatii care contin sau au continut
ACP.

Controlul accesului personalului extern sau neautorizat in zonele de
depozitare, de descarcare sau de prelucrare a ACP.

Lucratorii au fost informati corespunzator cu privire la riscurile
asociate ACP si au beneficiat de o formare adecvata in ceea ce
priveste masurile de prevenire si protectie.

Lucratorii au acces la fisele cu date de securitate ale furnizorului.

A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8
A se vedea
tabelul A2.8

Deficient

Care se poate
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

Intreprinderea dispune de proceduri de lucru in formé scrisa privind
executarea sarcinilor de munca care implica ACP.

Existd un program preventiv si predictiv de intretinere a
echipamentelor sau instalatilor de a caror functionare
corespunzatoare depinde siguranta procesului.

Se asigura curatenia locurilor i a posturilor de lucru (a fost stabilit un
program a carui aplicare este monitorizata)

Existd mijloace specifice pentru a neutralizare si curata Pierderilor
prin scurgere si/sau pentru a controla scurgerile precum si
instructiuni care trebuie urmate.

S-a stabilit un plan de gestionare a deseurilor; executarea acestuia
este monitorizata.

S-au stabilit norme adecvate de igiena personala (spalarea mainilor,
schimbarea imbracamintei, interzicerea consumului de alimente gi
bauturi, precum si a fumatului la posturile de munca etc.), a caror
aplicare este monitorizata.

intreprinderea dispune de un plan de urgentd pentru situatiile critice
care implica ACP (scurgeri, pierderi, incendii, explozii etc.)

In general, au fost luate masurile organizatorice necesare pentru
izolarea ACP sgi/sau limitarea expunerii lucratorilor la acesti agenti
si/sau a contactului dintre lucratorilor si agenti

Utilizarea echipamentelor de protectie individuala (EPl) si a
instalatiilor de urgenta

41.

42.

43,
44,

Lucratorii au fost dotati cu echipamente de protectie individuala (EPI)
necesare pentru a indeplini diverse sarcini care prezinta un risc de
expunere sau de contact cu ACP.

Exista dusuri de decontaminare si spalatoare de ochi in apropierea
locurilor unde sunt posibile stropiri cu ACP.

in general, EPI si imbracamintea de lucru sunt intretinute corect.

Alte deficiente sau carente au fost observate in ceea ce priveste
protectia colectiva, masurile organizatorice si utilizarea EPI:

imbunatati
A se vedea
tabelul A2.8

Deficient

Care se poate
imbunatati
Deficient
Deficient
Care se poate
imbunatati
Foarte deficient

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea
tabelul A2.8

A se vedea

tabelul A2.8
Deficient
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mentionati-le si evaluati-le
"Acest chestionar deschis este propus cu titlu indicativ si nu trebuie sa fie considerat exhaustiv si inchis.
“Pentru a determina daca exista un risc de mediu exploziv, este necesar s se clasifice in prealabil zona de lucru in functie de prezenta substantelor
inflamabile si, dupa caz, sa se verifice aceasta prezenta cu ajutorul unui explozimetru.
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Tabel A2.8 - Criterii de evaluare

Nr. intrebarii

5,7
8

11

12,13, 14

17
18
19

20
21, 22,23

24

25
26
27
28
29
30, 31

33

40

41,42

Foarte deficient

R1 - R6, R7,
R14, R15, R16,
R19, R27, R28,
R39

R1 - R6, R7,
R14, R15, R16,
R19

R1 - R6, R7,
R17, R19, R27,
R39

R7, R12, R17,
R35, R39

R7, R12
R1-R6, R12, R15
R35

R1 - R6, R7, R12,
R14, R15, R16, R17,
R19, R27, R35, R39

R12,
R17,
R35,

R12,
R17,

R12,
R35,

R27,

R2, R3, R5, R6, R7,
R12, R14, R15, R16,
R19

R27, R35, R39
R7, R12, R27,
R39

R1 - R6, R7,
R14, R15, R16,
R19, R27, R28,
R39

R1 - R6, R7,
R14, R15, R16,
R19, R27, R28,
R39

R35,

R12,
R17,
R35,

R12,
R17,
R35,

R8, R9, R11,
R25, R30, R34,
R41, R44

R27, R35, R39

R24,
R37,

2.2 Nivel de expunere

Deficient

R8, R9, R11, R18,
R24, R25, R30, R34,
R37, R41, R44

R8, R9, R11,
R30, R44

R18,

R9, R11, R24, R34,
R37, R41

R11, R18, R24, R34,
R37, R41

R11, R18, R30

R8, R11, R18, R30
R34

R8, R9, R11, R18,
R24, R30, R34, R37,
R41, R44

R1 - R6, R7, R12,
R14, R15, R16, R17,
R19, R27, R35, R39

R8, R9, R11,
R30, R44

R18,

R24, R34, R37, R41
R11, R18, R24, R30,
R34, R37, R41

R8, R9, R11, R18,
R24, R25, R30, R34,
R37, R41, R44

R8, R9, R11, R18,
R24, R25, R30, R34,
R37, R41, R44

R8, R9, R11, R18,
R24, R25, R30, R34,
R37, R41, R44

R24, R34, R39, R41

Care se poate
imbunatati

R10, R21, R22, R36,
R38

R10

R10, R21, R36, R38

R10, R21, R36

R10

R10, R21, R36, R38

R8, R9, R10, R11,
R18, R21, R24, R30,
R34, R36, R37, R38,
R41, R44

R10

R21, R36, R38
R10, R21, R36

R10, R21, R22,
R38
R10

R36,

R10, R21, R22,
R38
R10

R36,

R10, R21, R22,
R38

R36,

R21, R36
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Nivelul de expunere (NE) este un indicator al frecventei de expunere la risc. Nivelul
de expunere poate fi estimat in functie cu timpul petrecut in sectoarele in care a fost
identificat riscul. Semnificatia este prezentata in tabelul A2.9.

Tabelul A2.9 — Determinarea nivelului de expunere

NE SEMNIFICATIE

1 Ocazional

2 Cateodata in cursul zilei de munca si pentru perioade scurte
de timp

3 De mai multe ori in cursul zilei de munca si pentru perioade
scurte de timp

4 In mod continuu. De mai multe ori in cursul zilei de munca si

de fiecare data in mod prelungit

Dupa cum se poate observa in tabelul A2.6, valorile atribuite sunt inferioare celor
atribuite pentru nivelul de periculozitate obiectiva deoarece, in cazul in care situatia
de risc este controlata, expunerea intensa nu ar trebui sa determine acelasi nivel de
risc ca gi o situatie foarte deficienta care presupune expunere scazuta.

2.3. Nivelul de consecinte

Sunt luate in considerare consecintele obignuite in cazul aparitiei riscului. S-au
stabilit patru niveluri de consecinte (NC), care caracterizeaza daunele personale n
cazul materializarii riscului.

Astfel cum se poate observa in tabelul A2.10, valoarea numerica atribuita
consecintelor este mult mai mare decéat valorile pentru periculozitatea obiectiva si
pentru expunere deoarece consecintele ar trebui sa aiba intotdeauna o pondere mai
mare in evaluarea riscului.

Tabelul A2.10 — Determinarea nivelului de consecinte

NC SEMNIFICATIE
10 Leziuni minore

25 in general reversibile

60 Leziuni grave care pot fi ireversibile
100 Unul sau mai multi decedati

2.4. Nivel de risc

Toate etapele descrise pana in acest moment conduc la determinarea nivelului de
risc (NR) care se obtine facand produsul aritmetic intre nivelul de periculozitate
obiectiva (NPO), nivelul de expunere (NE) si nivelul de consecinte (NC) (tabelul
A2.11).

Tabelul A2.12 prezinta semnificatia celor patru niveluri de risc obtinute.

Tabelul A2.11 — Determinarea nivelului de risc

(NPO x NE)
2-4 6-8 10-20 24-40
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10 20-40 60-80 100-200 240-400

(NC) 25 50-100 150-200 250-500 600-1000
60 120-240 360-480 600-1200 1440-24000
100 200-400 600-800 1000-2000 2400-4000

Tabelul A2.12 — Semnificatia nivelurilor de risc

Nivel de risc NR Semnificatie
A se imbunatati in cazul in
care este posibil; sunt
necesare verificari

1 40-20 periodice pentru a asigura

mentinerea eficientei
masurilor actuale

Stabilirea d e
masuri pentru reducerea

2 120-50 riscului pe o perioada
determinata
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ANEXA 3 - EXEMPLE DE APLICARE A PRINCIPIILOR PREVENTIVE Sl A
MASURILOR SPECIFICE iN DOUA PROCESE INDUSTRIALE

1. Aplicarea in cazul unei operatiuni de sudura cu arc electric a tablelor de fier
cu electrozi acoperiti cu rutil

Aceasta operatiune genereaza fum de oxizi metalici, compusi proveniti din electrod,
cum ar fi oxidul de titan si din metal comun, cum ar fi oxidul de fier. Acestia sunt
denumiti fumuri de suduré iar inhalarea lor poate conduce la iritarea cailor respiratorii
si efecte de tip pneoumoconiotic. in plus, se formeazd gaze cum ar fi monoxidul si
dioxidul de carbon (asfixianti), dioxidul de azot si ozonul (iritanti ai tesuturilor
pulmonare). Ultimul este generat de actiunea razelor ultraviolete emise de arcul
electric asupra atomilor de oxigen din aer.

Generarea de fum gi gaze creste odata cu densitatea curentului electric utilizat la
sudurd. In plus, in cazul in care piesele de sudat contin resturi de ulei sau de
degresant, exista posibilitatea sa fie generati si alti agenti chimici, precum acroleina
sau fosgenul, care, de asemenea, sunt iritanti pentru tesutul pulmonar.

Cadrul A3.1 prezintad actiunile preventive care trebuie luate in aplicarea principiilor
generale si masurile specifice adecvate unei operatiuni precum cea descrisa.

2. Aplicarea in cazul unei operatiuni de vopsire a pieselor prin pulverizare si de
uscare a solventului

Vopsirea prin pulverizare consta in utilizarea aerului comprimat pentru a proiecta
vopseaua prin pulverizare pe piesa care trebuie vopsita. Vopseaua este directionata
prin utilizarea unui instrument manual denumit pistol de vopsire si din acest motiv
aceasta tehnica este denumita si vopsire cu pistol. Vopseaua se usuca in timpul
necesar evaporarii solventului compus din substante foarte volatile. Evaporarea
solventului (de exemplu, toluenul, care este unul dintre cei mai utilizati) conduce la
formarea de vapori. Acesti vapori sunt, in general, toxici pentru sistemul nervos
central, iritanti pentru caile respiratorii si toxici pentru ficat.

Pe de alta parte, pigmentii si ceilalti compusi ai vopselei (rasina) sunt proiectate cu
viteza mare catre piesa iar numeroase particule ricogseaza din cauza inertiei si se
intorc in zona de respiratie a vopsitorului. Pigmentii care dau culoare vopselei, de
exemplu, oxizii de crom gi de plumb, sunt adesea cele mai toxice substante.

Vopsirea prin pulverizare genereaza aerosoli si vapori in functie de presiunea de
lucru in pistol. Temperatura mediului influenteaza viteza de evaporare a solventului.

Cadrul A3.2 prezinta actiunile preventive care trebuie luate in aplicarea principiilor
generale si masurile specifice adecvate unei operatiuni precum cea descrisa.
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Cadrul A3.1 — Principii generale si masuri specifice de prevenire — exemplu de

aplicare la operatiunile de sudura

APLICAREA PRINCIPIILOR
DE PREVENIRE

Amplasarea zonei de
sudura la distanta de —
alte zone de lucru

Restrictionarea
accesului in zona

_’
Asigurarea ventilatiei
generale —

Programarea sudurii
intr-o perioada cand in
atelier sunt mai putini
lucratori

Timp disponibil si
mijloace de curatare

OPERATIUNEA

Sudura cu arc

MASURI SPECIFICE DE
PROTECTIE S| PREVENIRE

Posibilitatea de
utilizare a unui tip de
sudura care
genereaza mai putine
fum si gaze, cum ar fi
sudura in puncte

Instalarea unui

sistem de aspiratie
locala

intretinerea

electric a tablelor <+ preventivaa

de fier cu echipamentului si
electrozi acoperiti sistemului de
cu rutil aspiratie locala

Masuratori periodice
destinate
monitorizarii
concentratiei de fum
si gaze din mediu

Utilizarea
| echipamentului de
protectie individuala
(EPI)

Cadrul A3.2- Principii generale si masuri specifice de prevenire- Exemple de
aplicare la operatiunile de vopsire
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APLICAREA PRINCIPIILOR

DE PREVENIRE

Interzicerea
consumului de
alimente si a fumatului
in zona si amenajarea
de locuri pentru fumat
si a unui loc pentru
servirea mesei

Restrictionarea
accesului in zona

Adaptarea parametrilor
procesului (presiunea
de lucru la valoarea
minima necesara) sia —
echipamentelor de
lucru (marirea duzei de
pulverizare a pistolului)

-

Evitarea acumularii de
piese in zona de uscare

Timp disponibil si
mijloace de curatare.

Curatarea pierderilor —
prin scurgere

OPERATIUNEA

Vopsirea prin
pulverizare a
pieselor si
uscarea
solventului

MASURI SPECIFICE DE
PROTECTIE S| PREVENIRE

inlocuirea vopselei
(pigmenti, rasini etc.)
si a solventului cu
alte produse, mai
putin toxice

inlocuirea metodei de
vopsire (imersie etc.)

Instalarea unui
sistem de aspiratie
locala (cabina de
vopsire si hota de
aspiratie) in zona de
uscare

intretinerea
preventiva a
echipamentelor si a
sistemului de
aspiratie a aerului

Masuratori periodice
destinate
monitorizarii
concentratiei de fum
si gaze din mediu
Utilizarea
echipamentului de
protectie individuala
(EPI)
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